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DECYZJA

Dzialajac na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z p6zn. zm.),

- art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 191a, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. z 2022 1. poz. 2556 z p6zn. zm.),

- pkt 6.9 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

- § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 26 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 1. poz. 1839
Z poézn. zm.),

po rozpatrzeniu wniosku zlozonego w dniu 19.10.2023 r. (uzupelnionego w dniach
21.10.2022r,, 02.11.2022 r., 04.11.2022 r., 02.01.2023 r., 09.03.2023 r., 14.04.2023 r. oraz
18.07.2023 r.) przez Pak-Hurt Sp. z 0.0., ul. Poloninska 12, 35-082 Rzeszow,

orzekam

udzielam Pak-Hurt Sp. z o.0., ul. Poloniniska 12, 35-082 Rzeszéw (REGON: 691566350,
NIP: 8133250220) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub
ponad 200 ton rocznie i okreslam:

. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci.
L1.  Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i rodzaj instalacji.

Zaktad zlokalizowany jest przy ulicy Poloninskiej 12 w Rzeszowie, na terenie dziatek
nrewid.: 285/6, 285/21 i 285/22 obr. 211 Rzeszow-Zwieczyca, o powierzchni tacznej
1,4876 ha. W zakladzie produkowane sa opakowania z tworzyw sztucznych (folia HDPE
i LDPE) oraz wykonywany jest nadruk metoda fleksografii. Srednia produkcja w skali miesigca
wynosi okoto 350 ton wyrobow gotowych w postaci opakowan foliowych, z ktorych ok. 85%
stanowig opakowania foliowe z nadrukiem.

Na terenie zakladu eksploatowana jest instalacja druku fleksograficznego,
klasyfikowana jako instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na
godzing lub ponad 200 Mg rocznie, podlegajaca pod obowiazek uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.
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Ponadto na terenie zakladu eksploatowana jest instalacja do produkcji opakowan
z tworzyw sztucznych (wraz z magazynami surowca i produktow), ktora zostata wydzielona
z procesu produkcyjnego i nie jest objeta pozwoleniem zintegrowanym.

Instalacja druku fleksograficznego stuzy do dokonywania nadrukow na foli¢ z udzialem
farb drukarskich. Wykonywany rodzaj druku (fleksografia) polega na stosowaniu nosnika
obrazu wykonanego z gumy lub elastycznych polimeréw $wiatloczulych, na ktorych
powierzchnie drukujace znajdujg si¢ powyzej powierzchni niedrukujacych. Naklejona na
osobny watek forma drukowa, obracajac si¢ nanosi farb¢ na podioze. W druku
fleksograficznym stosuje si¢ ciekle farby drukarskie, schnace poprzez odparowanie
rozpuszczalnika organicznego zawierajacego lotne zwigzki organiczne (LZO).

Instalacja sklada si¢ z trzech maszyn do druku fleksograficznego:

1) Soma Midi o mocy 110 kW,
2) Expert 0o mocy 78 kW,
3) Soma Optima 2 o mocy 200 kW.

W procesie druku fleksograficznego uzywane sg rozpuszezalniki do farb o duzej
lotnosci. Prognozowane zuzycie rozpuszezalnikow w zaktadzie wynosi 520 Mg/rok.

Zanieczyszczone powietrze znad wszystkich maszyn drukujgcych, kierowane bedzie
poprzez wentylacje odciagowa do regeneracyjnego dopalacza termicznego RTO?25,
zapewniajgcego redukcje lotnych zwigzkéw organicznych, o wydajnosci strumienia gazéw
odlotowych maksymalnie 25 000 Nm’/h. Glowne elementy dopalacza to: komora spalania,
sekcje wlotowe i wylotowe oraz ceramiczny wymiennik ciepta.

Do destylacji rozpuszczalnika stuzy regenerator rozpuszczalnikéw typu ATEX
ze zbiornikiem o pojemnosci 200 litrow, o zdolnosci regeneracji rozpuszezalnikow
ok. 10 Mg/rok.

I.2. Charakterystyka procesu druku fleksograficznego.
1.2.1. Przygotowanie farb do druku.

W procesie mieszania farb wykorzystuje si¢ program komputerowy wspomagajacy
mieszanie koloréw. Po wprowadzeniu oczekiwanego numeru koloru program sugeruje
recepture wigcznie z wykorzystaniem farb uzywanych w poprzednich procesach druku, ktore
s3 w magazynie. Podstawowe farby dostarczane sg w zamknigtych metalowych puszkach
i magazynowane w pomieszczeniu przygotowania farb do drukarek. Rozcienczalniki do farb
magazynowane s3 w odrebnym pomieszczeniu poza hala drukarek (kontener na zewnatrz)
i przywozone s na biezaco za pomoca rgcznego wozka w szczelnie zamknigtym pojemniku
o wadze do 25 kg.

Do przygotowania farb do druku stuzy urzadzenie Colorsat Compact zapewniajace
bezpieczng i hermetyczna pracg. Podstawowe sktadniki farby umieszczone sg w szczelnych
pojemnikach polaczonych szczelnie przewodami z zamontowanymi automatycznymi
zaworami do urzadzenia Colorsat Compact. Program komputerowy steruje pompami
i zaworami podajacymi zaprogramowane skladniki farb, aby uzyska¢ pozadany kolor.
Nastepnie przez okoto 5 minut nastgpuje mieszanie sktadnikow w hermetycznym reaktorze.
Gotowe farby dozowane sa do puszek po 25 kg i przekazywane obstudze drukarni.

Pomieszczenie magazynu posiada og6lng wentylacje w postaci wentylatora dachowego
(emitor E-1).

1.2.2. Drukowanie fleksograficzne.

Operator drukarki pobiera farb¢ z magazynu farb i przenosi puszki z gotowa farba
do maszyny drukujgcej, ktéra po uruchomieniu automatycznie pobiera farby i podaje
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do zamknigtej komory farbowej. Fleksografia dziala na zasadzie zestawienia wielu cylindrow:
cylindra nanoszacego farbe, cylindra aniloksowego (rastrowego), formowego i dociskowego.
Wszystkie cylindry tworza zespol farbowy maszyny fleksograficznej. Cylinder naktadajacy
(farbowy) pobiera farb¢ zpojemnikéw, nanosi ja na cylinder aniloksowy z matymi
zagigbieniami. Do cylindra formowego przymocowana jest forma drukowa. Farba
z elastycznej formy przenoszona jest bezposrednio na podioze przez docisniecie cylindrem
drukujgcym. Ostatnim w systemie jest cylinder dociskowy, ktory wytwarza odpowiedni nacisk
do odcisnigcia obrazu na podloze drukowe, umieszczone pomigdzy cylindrami dociskowym
a formowym. Maszyny drukujgce zautomatycznym dozowaniem farby wyposazone sg
w urzadzenia do pomiaru lepkosci farby (wiskozymetry) celem utrzymania stalej zadanej
lepkosci na poziomie 22 sekundy. Przy maszynach znajduje si¢ tylko minimalna niezbedna do
pracy ilo$¢ materiatow drukarskich.

W metodzie fleksograficznej wykorzystuje si¢ ciekle farby rozpuszczalnikowe na bazie
alkoholu etylowego. Suszenie druku polega na odparowaniu zawartego w farbie
rozpuszczalnika. Wszystkie zespoly farbowe pracuja synchronicznie i pokrywaja ten sam
fragment drukowanego podloza farbami o réznych kolorach tworzac oczekiwany obraz.
W ramach procesu stosuje si¢ suszenie goracym powietrzem wytwarzanym za pomoca
palnikéw gazowych zasilanych gazem ziemnym, wbudowanych w instalacje podgrzewania
powietrza procesowego. Palnikami steruje automatyczny system sterowania, ktory nadzoruje
proces spalania gazu i nadzoruje temperature suszenia. Komory suszace zbudowane sg z czesci
nawiewnej (podajgcej gorace powietrze) i czedci wywiewnej odbierajacej powietrze wraz
z odparowanym rozcienczalnikiem w procesie suszenia. Dzieki temu zapewnione jest dobre
pokrycie i przeniesienie farby na drukowane podloze. Proces nastepuje kolejno w ten sam
sposob we wszystkich 8 zespolach drukowych. Jest to pierwsza czesé systemu suszenia
tzw. suszenie wokot cylindra drukowego - migdzy 8 sekcjami drukowymi. Drugi etap suszenia
odbywa si¢ w tzw. tunelu suszacym (o diugosci ok. 5 m), gdzie gorace powietrze rowniez jest
tloczone za pomocg wentylatorow. Tu usuwane sa resztki rozcieficzalnika pozostate po procesie
druku. Nastepnie powietrze zawierajace opary rozciericzalnikow kierowane jest rurociggami do
regeneratora LZO, gdzie w procesie spalania i dopalania nastepuje oczyszczanie powietrza
z rozcienczalnikéw i gazow spalinowych (LZO). Po zakonczeniu procesu druku danego
zlecenia, pojemniki z niewykorzystang farba sg szczelnie zamykane i odwozone do magazynu
farb.

Maszyny drukarskie zlokalizowane sa w hali nr 1 (dwie maszyny drukarskie:
Soma Midi i Expert) i hali nr 2 (jedna duza maszyna drukarska: Soma Optima 2).

Hala nr 1 posiada ogélng wentylacj¢ mechaniczng w postaci trzech wentylatoréw
dachowych (emitory E-3, E-4 i E-5), a hala nr 2 ogélna wentylacje mechaniczng w postaci
dwoch wentylatoréw dachowych (emitory E-6 i E-7).

Maszyny drukarskie wyposazone s3 w indywidualne uklady wentylacji odciagowej
odprowadzajace zanieczyszczenia weglowodorowe bezposrednio do instalacji redukcji LZO
(regeneracyjny dopalacz termiczny — RTO 25).

1.2.3. Mycie elementéw drukarek oraz regeneracja rozpuszczalnika.

Mycie zespoléow farbowych odbywa si¢ automatycznie przy uzyciu rozciericzalnika
dostarczanego z zewnetrznego magazynu w zamknigtym pojemniku. Na wyplukanie
wszystkich zespolow maszyny zuzywa si¢ jednorazowo do 25 litréw rozcieficzalnika. Opary
rozcienczalnika sg odciggane uktadem odciggowym drukarki do instalacji redukcji LZO.

Zanieczyszczony rozcieficzalnik z mycia przewozony jest w szczelnym pojemniku do
pomieszczenia gdzie znajduje si¢ destylator i tam jest gromadzony w beczce o pojemnosci
150 litréw. Destylator po uruchomieniu automatycznie zaciaga z pojemnika zanieczyszczony
rozcieniczalnik. Roztwor rozpuszczalnika podgrzewany jest do stanu wrzenia i nastepuje proces
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parowania rozpuszczalnika, ktory nastepnie jest chtodzony w wymienniku ciepta chlodzonym
powietrzem. W ten sposob zostaje oddzielona frakcja lotna od pozostalosci, ktorg stanowiag
pigmenty, tusze, zywice, oleje itp. Proces destylacji trwa okolo 6 godzin, a otrzymany destylat
jest gromadzony w oddzielnym pojemniku. Pozostatosci po destylacji czyli szlamy farbowe sa
gromadzone w oddzielnej beczce i przewozone do zewngtrznego magazynu. Destylat uzyskany
w procesie destylacji shuzy do biezacego wykorzystania do kolejnych procesow mycia.

Po zakoficzonym procesie druku na biezaco myte sg réwniez formy drukowe oraz
elementy obudowy sekcji drukujgcych. W pomieszczeniu destylarni znajduja si¢ dwie wanny
ze stali nierdzewnej z zamykanymi pokrywami. Jedna wanna uzywana jest do mycia form
drukowych, druga do mycia elementow sekcji drukujacych oraz innych zabrudzonych farba
podzespotow maszyny. Jako czynnik roboczy wykorzystywany jest rozpuszczalnik odzyskany
w destylarce. Ilo$¢ rozpuszczalnika w kazdej z wanien nie przekracza 10 litrow.

Wanny sa obudowane i podlaczone do wentylacji zakonczonej wentylatorem
wyciaggowym (emitor E-9). Pomieszczenie wanien i destylatora posiada ponadto ogo6lng
wentylacje w postaci wentylatora dachowego (emitor E-2).

I.3.  Proces termicznego rozkladu lotnych zwigzkéw organicznych w dopalaczu RTO.

Powietrze odciagane znad drukarek, zawierajace lotne zwigzki organiczne oraz spaliny
ze spalania gazu ziemnego w palnikach drukarek, jest kierowane do komor dopalacza RTO,
gdzie w temp. 800 — 850 °C nastgpuje spalanie zwigzkow organicznych do koncowych
produktow spalania tj. do dwutlenku wegla oraz wody (para wodna). Dopalanie lotnych
zwiazkéw organicznych rozpoczyna si¢ w gornej czesci wkladu ceramicznego. Dopalanie jest
kontynuowane w komorze spalania, az do osiagnigcia wymaganego czasu trwania procesu.
Podczas opuszczania komory spalania czyste powietrze oddaje ciepto do wkiadu ceramicznego.
Po zakonczeniu cyklu (dtugosé cyklu zalezy od warunkow procesu) sekcja wlotowa i wylotowa
jest przetaczana przez odpowiednie zawory. W poszczegélnych cyklach cieplo zawarte we
wkladzie ceramicznym jest oddawane do oczyszczanego powietrza, dostarczajgc energi¢
potrzebng na dopalanie LZO iograniczajac cieplo pobierane ze spalania gazu. Dzigki
rozwiazaniu, ktore zatrzymuje cieplo wukladzie (zloze ceramiczne), zuzycie paliwa
wspomagajacego jest bardzo niskie, a przy zachowaniu odpowiedniego stezenia LZO instalacja
dziala wykorzystujac jedynie cieplo pochodzace ze spalania zwigzkow organicznych.
Przelaczenia cykli wykonywane sg automatycznie, bez zadnych zakiocen cisnienia i przeptywu
na wylocie powietrza z zakladu. W dopalaczu z trzema wiezami dopalajgcymi, dodatkowo
aktywowany jest system oczyszczania pomigdzy wiezami pracujgcymi w cyklu wlotu i wylotu,
w celu oczyszczenia wkladu ceramicznego.

Dopalacz jest wyposazony w system transportu powietrza, zawor odcinajacy, zawor
doprowadzajgcy $wieze powietrze na czas rozruchu, wentylator sterowany falownikiem oraz
emitor.

Dla rozgrzania komory spalania po okresowym postoju (celem utrzymywania wlasciwej
temperatury spalania zwiazkéw organicznych), stosowany jest palnik gazowy opalany gazem
ziemnym w ilo$ci 40 m*/h. Palnik pracuje 4-5 razy w roku. Jednorazowy czas pracy palnika to
ok. 8 h, a Iacznie 40 h/rok. Po rozgrzaniu komory dopalacza palnik gazowy automatycznie si¢
wylacza i nastgpuje autotermiczny proces spalania zwigzkow weglowodorowych.

Spaliny z dopalacza RTO odprowadzane sa do powietrza emitorem E-8.

Czas pracy dopalacza:
- podokres I - podgrzewanie komory - spalanie gazu ziemnego (praca w warunkach
odbiegajacych od normalnych) - 40 h/rok,
- podokres II - spalanie zwiazkéw weglowodorowych - 8 200 h/rok.



II. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialoéw, surowcéw i paliw.

Tabela 1. Wielko$¢ rocznego zuzycia energii i paliw.

Lp. Rodzaj Jednostka Zuiycie roczne
1. Energia elektryczna MWh/rok 1300
2 Gaz ziemny m’ 90 000
Tabela 2. Wielkos¢ zuzycia substancji i materialéw zawierajacych LZO
Maksym_alne Zawarto$é
Lp. Nazwa preparatu zuzycie Skiad [Mg/rok]
[Mg/rok] &
1. Opodzniacz 72,00 metoksypropanol 72,00
alkohol etylowy 230,00
2. Rozcienczalnik 266,00 octan etylu 32,00
etoksypropanol 4,00
alkohol etylowy 36,46
octan etyl 12,74
3. Farba drukarska 182,00 ° ks
etoksypropanol 72,80
sucha masa 60,00
Laczne roczne 'zuZyme preparatow 520,00 Roczn}f wkiad _LZO 460,00
zawierajacych LZO do instalacji

II1.

funkcjonowania instalacji.

Dopuszczalna emisja gazéw i pylow do powietrza w warunkach

IIL1. Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania substancji do powietrza.

Tabela 3. Zrodta powstawania i miejsca wprowadzania substancji do powietrza.

normalnego

] Wysoko$é | Srednica | Typ wylotu | Predkosé Tem Czas

Lp. | Emitor Zré6dlo emisji emitora emitora wylotowa [K]p' emisji

[m] [m] [m/s] [h/rok]

1. | Epi1 | Wentylacja magazynu 4.0 032 | zadaszony 0,0 292 | 8200

farb 1 mieszalni farb

2. | E2 Wedylagiagom. 3,85 03 | zadaszony | 0,0 292 | 8200
wyparki i mycia czesci

3. E-3 Wentylacja hali nr 1 9.5 0,45 zadaszony 0,0 292 8 200

4, E-4 Wentylacja hali nr 1 9,5 0,45 zadaszony 0,0 292 8 200

5. E-5 Wentylacja hali nr 1 9,5 0,45 zadaszony 0,0 292 8200

6. E-6 Wentylacja hali nr 2 7.5 0,45 zadaszony 0,0 292 8 200

7. E-7 Wentylacja hali nr 2 7.5 0,45 zadaszony 0,0 292 8 200

8. | ES8 D"pala‘;f,r‘g“““’z“y 13,0 0,9 otwarty 10,9 383 | 8200

9. | Eo Wentylacja pom. 5,9 0,315 | zadaszony 0,0 292 | 8200
wyparki i mycia czesci




I11.2.

Srodki

techniczne

do powietrza.

ograniczajace

emisje

substancji

Tabela 4. Srodki techniczne ograniczajace emisj¢ substancji zanieczyszczajgcych do

powietrza.
Lp. Emitor Rodzaj urzadzenia Sprawnosé
1. E-8 Regeneracyjny dopalacz termiczny RTO-25 97 %

zanieczyszcezajacych

11.3. Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw i pylow do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

Tabela 5. Dopuszczalna wielko$¢ emisji do powietrza w warunkach normalnego

funkcjonowania instalacji.

Dopuszczalna emisja
Lp. | Emitor Zrédlo emisji Substancja Standard Poziom emisji i
emisyjny BAT-AEL e
8 E-1 Wentylacja magazynu LZO (emisja Sy<=20% <12% -
farb i mieszalni farb niezorganizowana)
2. E-2 Wentylacja pom. LZO (emisja Sy<=20% <12% -
wyparki i mycia czgsci niezorganizowana)
3 E-3 Wentylacja hali nr 1 LZO (emisja S;<=20% < 12% -
niezorganizowana)
4. E-4 Wentylacja hali nr 1 LZO (emisja Sy<=20% <12% -
niezorganizowana)
5. E-5 Wentylacja hali nr 1 LZO (emisja So<=20% < 12% -
niezorganizowana)
6. E-6 Wentylacja hali nr 2 LZO (emisja Sy<=20 % <12% -
niezorganizowana)
7 E-7 Wentylacja hali nr 2 LZO (emisja S2<=20% <12% -
niezorganizowana)
8. E-8 Regeneracyjny dopalacz LZO S <=100 - -
termiczny RTO-25 mg/m’,
Calkowite LZO - 20 mgC/Nm’ -
NO, - 130 mg/Nm® =
NO; 5 : 2,5160 kg/h
SO, - - 0,0008 kg/h
Cco - . 2,5932 kg/h
9. E-9 Wentylacja pom. LZO S:<=20% <12% =
wyparki i mycia czgsci

S| — standard emisyjny wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych, w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny — emisja zorganizowana.
S, — standard emisyjny wyrazony jako procent masy LZO zuzytych w ciggu roku, powigkszone o mas¢ LZO
odzyskanych, ponownie uzytych w tej instalacji — emisja niezorganizowana.




I11.4. Dopuszczalna wielkos¢ rocznej emisji do powietrza.

Tabela 6. Dopuszczalna wielkos¢ rocznej emisji do powietrza.

Rodzaj zanieczyszezenia | Dopuszczalna roczna emisja
[Mg/rok]

LZO 30,3280
Dwutlenek azotu 20,6309
Dwautlenek siarki 0,0066

Tlenek wegla 20,5258

IIL5. Warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza.

IIL5.1. Zrédla wprowadzania pylow 1 gazow do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie z ich
danymi techniczno-ruchowymi zapewniajacymi nieprzekraczanie dopuszczalnych
ilosci substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza.

IIL.5.2. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen nalezy utrzymywaé w stalej
gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi
w sposOb gwarantujacy optymalng ich skutecznosé.

IV.  Warunki emisji halasu.
IV.1. Dopuszezalny poziom emisji halasu do srodowiska.

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami
LAeqp1Lacgn W odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowo-ushugowej (chronionych
akustycznie), w zaleznosci od pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).
IV.2.  Zroédla halasu i rozklad ich czasu pracy w ciagu doby.

Tabela 7. Zrodta hatasu i rozklad ich czasu pracy w ciggu doby.

Maksymalny czas pracy Zrédla

Bymbol Rodzaj zrodia W ciggu doby [h]
Zrédia
pora dzienna pora nocna
Zrédia typu ,,PUNKTOWEGO”
Wentylatory wyciagowe typu DOSPEL WDD 500-H2
P1-P3 . - 16 8
zlokalizowane na dachu hali nr 1 —szt. 3
Wentylatory wyciagowe typu TYWENT PED EX 400/4
P4-P5 . . 16 8
zlokalizowane na dachu hali nr 2 — szt. 2
Wentylator wyciagowy typu TYWENT PFD EX 315/4
P6 ; Aime 16 8
zlokalizowany przy elewacji hali nr 2 — szt. 1
Wentylatory wyciggowe typu TYWENT PFD EX 315/4
P7-P8 . ; ; 16 8
zlokalizowane na dachu magazynu farb i destylami — szt. 2
P9 Dopalacz termiczny 16 8




Zrédla typu ,,BUDYNEK”

Halanr 1
Bl (w ktorej zlokalizowane sa dwie drukarki fleksograficzne) 16 8
Hala nr 2 16 R
B2 (w ktérej zlokalizowana jest jedna drukarka fleksograficzna)

IV.3. Urzadzenia technologiczne emitujace hatas nalezy utrzymywa¢ w dobrym stanie
technicznym.

V. Warunki w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej.

Instalacja nie zuzywa wody na cele technologiczne i nie bedzie Zrodiem powstawania
$ciekow przemystowych.

VL

Warunki wytwarzania odpadow.

VL1. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw, Zrédla powstawania odpadoéw oraz
podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow.

Tabela 8. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow, Zrodta powstawania odpadéw oraz
podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci odpadow.

Zrodlo
iz ; Podstawowy sklad
Lp . Rodzaj odpadu Kot puwstavanla/ chemiczny/ wlasciwosci
’ odpadu [Mg/rok] | charakterystyka .
: odpadow
odpadow

1. 070213 |Odpady tworzyw 100,0 Odpadowa folia Sktad chemiczny: polimery,
sztucznych PPiPE wegiel, wodor.

powstajaca Wiasciwosci: odpady state,
podczas procesu obojetne chemicznie.
druku

fleksograficznego.

2: 08 03 14* |Szlamy farb drukarskich 80,0 Pozostalosci po Skiad chemiczny: octan etylu,
zawierajgce substancje zuzytych farbach, | alkohol etylowy,
niebezpieczne po oddestylowaniu | metoksypropanol,

rozpuszczalnika. etoksypropanol.
Wiasciwosci: HP3, HP4 |
HP6, HP14
3. 150104 Opakowania z metali 8,0 Odpadowe Sktad: puszki po farbach
pojemniki stalowe |wykonane sa z blachy stalowe;.
po materiatach Wiasciwosci: odpady stale.
malarskich
wykorzystanych
w druku
fleksograficznym

4. | 150202% |Sorbenty, materiaty 2,5 Zuzyte czy$ciwo | Skiad chemiczny: materiaty
filtracyjne (w tym filtry zZanieczyszczone state pokryte weglowodorami
olejowe nieujgte w innych olejami, nasyconymi po rafinacji,
grupach), tkaniny do smarami, rozpuszczalnikami
wycierania (np. szmaty, substancjami organicznymi.

§cierki) i ubrania ochronne niebezpiecznymi, | Whasciwosci: HP14
zanieczyszczone zuzyta odziez
substancjami ochronna, srodki
niebezpiecznymi (np. PCB) ochrony
indywidualnej.




VL.2. Wskazanie miejsca isposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw oraz
sposobu dalszego gospodarowania odpadami.

Wszystkie wytwarzane odpady beda czasowo magazynowane na terenie zakladu przy
ul. Poloninskiej 12 w Rzeszowie, w kontenerach oraz w wyznaczonym i ogrodzonym miejscu
posiadajacym utwardzong (betonow3) nawierzchnig. Miejsca magazynowania odpadoéw  bedg
zabezpieczone przed dostepem 0s6b nieupowaznionych Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady
przekazywane bgda do odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom. Transport odpadow

wykonywany bedzie przez uprawnione podmioty zewnetrzne.

Tabela9. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz sposob dalszego gospodarowania
odpadami.
Kod ; Miejsce i sposéb Sposob dalszego
Lp. odpadu Rodza) odpida magazynowania odpadow gospodarowania odpadami

1 070213 |Odpady tworzyw Odpady magazynowane beda Odpady beda przekazywane

sztucznych na utwardzonym placu uprawnionym podmiotom do
w formie zbelowanej, odzysku.
ofoliowane.

2 08 03 14* |Szlamy farb drukarskich Odpady magazynowane beda Odpady beda przekazywane
zawierajace substancje w szczelnie zamykanych uprawnionym podmiotom do
niebezpieczne pojemnikach z tworzywa odzysku lub unieszkodliwiania.

sztucznego lub z metalu,
umieszczonych na wannie
wychwytowej,
przeciwrozlewczej,
w szczelnym, zamykanym
kontenerze metalowym
peliacym funkcje magazynu.
3. 1501 04 Opakowania z metali Odpady magazynowane beda Odpady beda przekazywane
w metalowym, zamykanym uprawnionym podmiotom do
kontenerze petniacym funkcje odzysku.
magazynu.

4. 1502 02* |Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane beda Odpady beda przekazywane
filtracyjne (w tym filtry w workach foliowych, uprawnionym podmiotom do
olejowe nieujete w innych umieszczonych na wannie odzysku lub unieszkodliwiania.
grupach), tkaniny do wychwytowej,
wycierania (np. szmaty, przeciwrozlewczej,
$cierki) i ubrania ochronne w szczelnym, zamykanym
Zanieczyszczone kontenerze metalowym
substancjami petigcym funkcje magazynu.
niebezpiecznymi (np. PCB)

VL3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw
i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko.

VI.3.1. Zakup materialéw i $rodkéw najlepszej jakosci, jak najmniej szkodliwych dla
srodowiska, o wydtuzonym czasie uzytkowania.

VI.3.2. Racjonalna gospodarka materiatami i

technologicznych.
VL.3.3. Redukcja u zrodla (zmniejszenie lub eliminacja powstawania odpadéw).

srodkami

stosowanymi

w procesach




V1.3.4. Prowadzenie procesu w sposob racjonalny, zgodny z przyjeta technologia produkcji
oraz opracowang instrukcja eksploatacji urzadzen.

VL.3.5. Prowadzenie prawidlowej eksploatacji maszyn i urzadzen oraz $rodkow transportu,
minimalizujac ilosci powstajacych odpadow poprzez eliminowanie napraw i remontow.
V1.3.6. Selektywne gromadzenie odpadéw i czasowe magazynowanie W miejscach
wyznaczonych, w sposob zabezpieczajacy przed przedostaniem si¢ do srodowiska (do wod lub
do ziemi).

V1.3.7. Prowadzenie ewidencji wytwarzanych odpadoéw zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami prawa.

V1.3.8. Odpowiednie opakowanie i oznakowanie odpadow przekazywanych do transportu.
V1.3.9. Zweryfikowanie posiadania przez odbiorce odpadéw zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie gospodarowania odpadami.

V1.3.10. Zweryfikowanie posiadania przez przewoznika uprawnienia do transportu odpadow.
V1.3.11. Szkolenie pracownikéw w zakresie racjonalnego stosowania surowcow i materialow
w celu zmniejszania ilosci powstajacych odpadéw, a takze wiasciwego postepowania
z odpadami.

VI1.4. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami.

V1.4.1. Odpady beda magazynowane na terenie, do ktérego wnioskodawca posiada tytu
prawny, w miejscach wydzielonych, oznakowanych kodem odpadu, zabezpieczonych przed
dostepem 0s0b nieupowaznionych.

VI.4.2. Odpady beda magazynowane w sposob selektywny, uniemozliwiajacy ich zmieszanie
oraz w sposob zabezpieczajacy przed rozproszeniem odpadow.

VI.4.3. Sposob magazynowania odpadow dostosowany bedzie do wilasciwosci  fizyko-
chemicznych odpadow, aby zabezpieczy¢ srodowisko przed zanieczyszczeniem.

V1.4.4. Odpady w postaci szlamistej i zawierajace substancje ciekle magazynowane beda
w szczelnych pojemnikach uniemozliwiajacych wycieki, a miejsca magazynowania odpadéw
beda wyposazone w odpowiednig ilos¢ sorbentéw i materiatow do neutralizacji ewentualnych
wyciekow.

V1.4.5. Nie bedzie przekraczana pojemnos¢ pojemnikow oraz miejsc i pomieszczen
przeznaczonych do magazynowania odpadéw.

V1.4.6. Przetadunek odpadow i ich przemieszczanie w obrgbie miejsca wytwarzania odbywac
sie beda w sposob zabezpieczajacy przed przypadkowym rozproszeniem i wyciekiem.

V1.4.7. Wytwarzane odpady przekazywane bgda odbiorcom posiadajgcym wymagane
przepisami prawa zezwolenia w celu ich odzysku lub unieszkodliwienia, zgodnie z hierarchia
sposobow postepowania z odpadami.

V1.4.8. Transport wewnetrzny realizowany bedzie $rodkami transportu odpowiednio
przystosowanymi do transportu odpadéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne.

V1.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.
Nalezy stosowaé si¢ do wymagan ochrony przeciwpozarowej okreslonych w operacie
przeciwpozarowym opracowanym dla zaktadu w grudniu 2021 r. przez specjaliste ds. ochrony

przeciwpozarowej, uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Rzeszowie.
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VII. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w uzasadnionych
technicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych oraz

maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ tych warunkow.

VIL1. Maksymalny dopuszczalny czas funkcjonowania instalacji w warunkach
odbiegajacych od normalnych oraz warunki lub parametry charakteryzujace
pracg instalacji, okreslajace moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia
wylaczania instalacji.

Warunkami odbiegajacymi od normalnych bedzie podgrzewanie komory dopalacza
LZO do temperatury pozwalajgcej na termiczny rozkiad zwiazkoéw weglowodorowych oraz ich
spalenie. Dopalacz LZO po wlaczeniu i przejsciu sekwencji bezpieczenstwa (m.in. kontrola
modutdw), za pomocg palnikow gazowych podgrzewa zloze ceramiczne do wymaganej
temperatury procesowej (ok. 800 °C). Po osiagnieciu zadanej temperatury urzadzenie
automatycznie przechodzi w tryb normalnej pracy (fj. tryb dopalania zwigzkow
weglowodorowych zawartych w gazach odlotowych z maszyn drukarskich) przesterowujac
system klap, aby powietrze zawierajace rozcieniczalniki z procesu druku trafito do komory
spalania. System jest tak zbudowany aby pracowa¢ w trybie ciaglym, bez przerw technicznych.
Zakonczenie pracy dopalacza nastgpuje tylko w przypadku dluzszego postoju maszyn
drukarskich (np. przeglady, remonty itp.). Sam proces wylaczenia jest rOwnie automatyczny co
jego uruchomienie. Po zakonczeniu druku przeszkolony pracownik wylgcza dopalacz, ktéry
przesterowuje odpowiednie klapy rurociagu, przechodzi okres oczyszczania ukfadu z resztek
rozcienczalnikow, a nastgpnie wylacza palnik i calg instalacje. Wylaczenie urzadzenia nie
powoduje emisji zanieczyszczen z dopalacza do powietrza.

Maksymalny czas funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych (podgrzewanie komory dopalacza L.ZO) bedzie wynosit 40 h/rok.

VIL.2. Miejsce i sposéb wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza w warunkach
odbiegajacych od normalnych.

Tabela 10. Miejsce 1 sposob wprowadzania gazow i pylow do powietrza w warunkach
odbiegajacych od normalnych.

Parametry emitora
Predkosé ; Czas
Emitor | Zrédlo emisji $rednica | gazéw na Urzadzenin | .o
Rodzaj | Wysokos$é : Temp. | redukujace
. wylotu wylocie [h/rok]
emitora [m] ) K]
[m] z emitora
[m/s]
Regeneracyjny
E-B dopalacz otwarty 13.0 0.9 0.4 320 bl 40
termiczny
RTO-25
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VIL.3. Wielko$¢ emisji gazow i pyléow do powietrza w warunkach funkcjonowania
odbiegajacych od normalnych.

Tabela 11. Wielko$¢ emisji gazow i pylow do powietrza w warunkach odbiegajacych od

normalnych.
Wielko$¢ emisji w warunkach odbiegajacych od
normalnych
Substancja (w trakcie podgrzewania komory dopalacza LZ0O)
Emisja maksymalna Emisja roczna
[kg/h] [Mg/rok]

Dwutlenek azotu 0,0610 0,0020

Dwutlenek siarki 0,0032 0,0001

Tlenek wegla 0,0120 0,0005

Pyt catkowity 0,00002 8 x 107

Pyl zawieszony PM10 0,00002 8 x 107

Pyt zawieszony PM2,5 0,0000005 2 x 10

VIL.4. Emisja halasu.

Jak w warunkach normalnej pracy instalacji.

VILS. Dopuszczalne ilosci wytwarzanych odpadow.
Jak w warunkach normalnej pracy instalacji.

VIL.6. W celu ograniczenia czestotliwosci wystepowania warunkéw funkcjonowania
instalacji odbiegajacych od normalnych, zgodnie z BAT 13 stosowane bedg
nast¢pujace techniki:

- identyfikacja urzadzen o krytycznym znaczeniu (BAT 13a),
- inspekcja, konserwacja i monitorowanie (BAT 13b).

VIII. Zakres i sposéb monitorowania wielkoSci emisji.

VIII.1. Monitoring proceséw technologicznych.

Monitoring ~ proceséw  technologicznych ~ prowadzony  bedzie  zgodnie

z opracowanymi i wdrozonymi procedurami okreslonymi w obowigzujgcych na terenie

instalacji dokumentach, tj. ksiedze jakosci, instrukcjach, kartach stanowiska pracy,

dokumentach DTR. Prowadzony bedzie nadzor nad wszystkimi dokumentami.

VIIL.2. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza.
VIII1.2.1. Bilans masy rozpuszczalnika.

Zgodnie z BAT 10 nalezy monitorowa¢ emisj¢ catkowita i emisj¢ niezorganizowang
LZO w drodze zestawienia, co najmniej raz na rok, bilansu masy wkladu rozpuszczalnikow
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1 rozpuszczalnikow na wyjsciu oraz minimalizowa¢ niepewnos¢ danych dotyczacych bilansu

masy rozpuszczalnika za pomoca nastepujacych technik:

- pelna identyfikacja i oznaczanie ilosciowe odpowiednich wkiadéw rozpuszezalnikow
1 rozpuszczalnikow na wyjsciu z zespotu urzadzen, z uwzglednieniem powiazanej z tym
niepewnosci (BAT 10a),

- wdrozenie systemu $ledzenia rozpuszczalnika (BAT 10b),

- monitorowanie zmian, ktore mogg mie¢ wplyw na niepewnos¢ danych dotyczacych bilansu
masy rozpuszczalnika (BAT 10c).

VIIL.2.2. Zakres i cz¢stotliwos$é prowadzenia pomiaréw emisji.

Tabela 12. Zakres i czgstotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji, z uwzglednieniem wymagan

BAT 11.
Lp. Emitor za:i)::;cszzil;i(:lia Normy Czestotliwo$¢ pomiarow
Calkowite LZO EN 12619 Raz na rok
1. E-8 NOy EN 14792 Raz na rok
Cco EN 15058 Raz na rok

VIIL.2.3. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji usytuowane bedzie na emitorze E-8.
VIIL.2.4. Stanowisko pomiarowe bedzie utrzymywane w stanie umozliwiajacym prawidlowe
wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym zachowanie wymogéw BHP.

VIIL.3. Monitoring emisji halasu do $rodowiska.
VIIIL.3.1. Lokalizacja punktéw pomiaru halasu.

Pomiary halasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny chronione akustycznie beda prowadzone raz na dwa lata w porze

dziennej i nocne;j.

Tabela 13. Lokalizacja kontrolnych punktéw pomiaru hatasu.

Punkt o . Wspélrzedne
Lp. pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego geograficzne

Punkt pomiarowy zlokalizowany po zachodniej E 21958709 60"
15 P1 stronie zakladu przy budynku mieszkalnym przy N 50%0°3 4’7 6
ul. Wetlinskiej 13 ?

Punkt pomiarowy zlokalizowany po péiocno- Deg -
o . E 21958°10,42

2. P2 zachodniej stronie zaktadu przy budynku . -
: st N 50%00°36,02

mieszkalnym przy ul. Wetlinskiej 11B

Punkt pomiarowy zlokalizowany po pémocno- — v
= ; E 21°58°11,11

3, E3 zachodniej stronie zaktadu przy budynku N 50°00°36.50""

mieszkalnym przy ul. Wetlinskiej 9A .
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VIIL3.2. Dodatkowo pomiary emisji hatasu do $rodowiska beda przeprowadzane po kazdej

zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen stanowigcych zrodia
hatasu wyszczegdlnionych w tabeli 7 decyzji.

VIIL.3.3. Pomiary beda wykonywane z zastosowaniem obowigzujacej metodyki referencyjnej.

VIII1.4. Monitoring wytwarzanych odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadow oraz sporzadzane bgda coroczne

zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilosci wytworzonych odpadéw, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

IX.

IX.1.

IX.2.

IX.3.

IX.4.

IX.5.

Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne, majace na celu ograniczenie emisji,
w szczegélnosci sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako
calosci.

W celu poprawienia ogdlnej efektywnosci srodowiskowej, w ramach BAT bedzie
wdrozony system zarzadzania S$rodowiskowego ISO 14001, zawierajacy cechy
i elementy okreslone w BAT 1, w tym Polityke ochrony Srodowiska, wymagane
procedury zarzadzania srodowiskiem, programy i plany.

W celu poprawienia ogolnej efektywnosci srodowiskowej zespotu urzadzen,
w szczegolnosci w kwestii emisji LZO 1 zuzycia energii, zgodnie z BAT 2
podejmowane beda nastgpujace dzialania:
- wskazanie w systemie zarzgdzania $rodowiskowego obszaréw/sekcji/etapow
technologicznych, ktore odpowiadaja za najwigksza czes¢ emisji LZO i zuzycia energii
oraz majg najwigkszy potencjat poprawy,
- wskazanie i wdrozenie dziatan w celu zminimalizowania emisji LZO i zuzycia energii,
- regularnie (co najmniej raz na rok) sprawdzanie aktualnego stanu i kontynuowanie
wdrazania wskazanych dziatan.
W celu zapobiegania wplywowi wykorzystywanych surowcéw na srodowisko lub
ograniczenia tego wplywu, zgodnie z BAT 3 bedg stosowane nastepujace techniki:
- wykorzystanie surowcéw o niewielkim wptywie na srodowisko (BAT 3a),
- optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikow w ramach procesu (BAT 3b).

W celu ograniczenia zuzycia rozpuszczalnikow, emisji LZO i ogélnego wplywu
wykorzystywanych surowcéw na $rodowisko, zgodnie z BAT 4 bedzie stosowana
nastepujaca technika:

- stosowanie farb drukarskich na bazie rozpuszczalnika o wysokiej zawartosci
substancji statych (BAT 4a).

W celu zapobiegania emisji niezorganizowanej LZO podczas magazynowania
i przygotowania materiatow  zawierajgcych rozpuszczalniki  lub materialow
niebezpiecznych lub ograniczenia tej emisji, zgodnie z BAT 5 bgdzie stosowana zasada
dobrego gospodarowania dzigki uzyciu wszystkich ponizszych technik:

- przygotowanie i wdrozenie planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli
(BAT 5a),

- uszczelnianie lub przykrywanie pojemnikow i odgrodzonych powierzchni
magazynowych (BAT 5b),

- minimalizacja magazynowania materialéw niebezpiecznych na obszarach produkcji
(BAT 5¢),

- techniki stuzace zapobieganiu wyciekom i rozlaniu w trakcie pompowania (BAT 5d),
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IX.6.

IX.7.

IX.8.

IX.9.

IX.10.

IX.11.

IX.12.

- techniki stuzace zapobieganiu przelewaniu w trakcie pompowania (BAT 5e),

- wychwytywanie pary LZO podczas dostawy materiatu zawierajacego rozpuszczalnik
(BAT 5f),

- system uszczelniajacy zabezpieczajgcy przed wyciekami lub szybka absorpcja przy
przetadunku materiatéw zawierajacych rozpuszczalniki (BAT 5g).

W celu ograniczenia zuzycia surowcow i emisji LZO, zgodnie z BAT 6 beda stosowane
nastepujace techniki:

- Zaawansowane systemy mieszania (BAT 6b),

- grupowanie kolorow (BAT 6e).

W celu ograniczenia zuzycia surowcoéw i ogdlnego wplywu proceséw nakladania
powlok na srodowisko, zgodnie z BAT 7 beda stosowane nastepujace techniki:

- powlekanie za pomoca watkow (BAT 7a),

- rakiel nad watkiem (BAT 7b).

W celu ograniczenia zuzycia energii 1 ogolnego wplywu procesow
suszenia/utwardzania na srodowisko, zgodnie z BAT 8 bedzie stosowana nastepujaca
technika:

- suszenie/utwardzanie konwekcyjne faczone z odzyskiem ciepta (BAT 8f).

W celu ograniczenia emisji LZO z proceséw oczyszczania, zgodnie z BAT 9 bedzie
zminimalizowane uzycie $rodkéw czyszczacych na bazie rozpuszezalnika i stosowane
nastepujgce techniki:

- Czyszczenie reczne przy uzyciu nasgczonych czysciw (BAT 9c¢),

- oczyszczanie przy uzyciu odzyskanego rozpuszczalnika (BAT 9g).

W celu ograniczenia emisji LZO pochodzacych z obszarow produkcji i magazynowania,
zgodnie z BAT 14 beda stosowane nastepujgce techniki:

- wybor, projekt i optymalizacja systemu (BAT 14a),

- wycigg powietrza mozliwie najblizej miejsca stosowania materialéw zawierajacych
LZO (BAT 14b),

- wycigg powietrza z magazynowania surowcOw, rozpuszczalnikow i odpadéw
zawierajacych rozpuszczalniki (BAT 14g),

- wycigg powietrza pochodzacego z obszar6w oczyszczania (BAT 14h).

W celu ograniczenia emisji LZO w gazach odlotowych i zwickszenia efektywnego
gospodarowania zasobami, zgodnie z BAT 15 bedzie stosowana nastepujaca technika:
- utlenianie termiczne (BAT 15i).

W celu ograniczenia emisji NOx w gazach odlotowych, jednoczesnie ograniczajac
emisje CO z obrobki termicznej rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych, zgodnie
z BAT 17 bedzie stosowana nastepujaca technika:

- optymalizacja warunk6éw obrobki termicznej - projektowanie i dziatanie (BAT 17a).

Tabela 14.  Wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych

pochodzacych z obrébki termicznej gazéw wylotowych.

Wskaznikowy poziom emisji (§rednia dobowa
Lp. S Jeduostkn lub $rednia z okresu pobierania prébek)
1. CcO mg/Nm?* 150
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IX.13. W celu ograniczenia ilosci odpadow wysylanych do unieszkodliwienia, zgodnie z BAT
22 beda stosowane nast¢pujace techniki:
- plan gospodarowania odpadami (BAT 22a),
- monitorowanie ilosci odpadow (BAT 22b),
- odzysk/recykling rozpuszczalnikow (BAT 22c¢).

X. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz
sposéb ich systematycznego nadzorowania.

X.1. Postepowanie z substancjami niebezpiecznymi wykorzystywanymi w procesie
technologicznym oraz z wytwarzanymi odpadami odbywa¢ si¢ bedzie w sposob
zabezpieczajacy przed przeniknieciem zanieczyszczen do srodowiska gruntowo-wodnego.
X.2. Roztadunek substancji niebezpiecznych prowadzony bedzie wylacznie w miejscach do
tego przeznaczonych i odpowiednio przystosowanych.

X.3. Prowadzona bedzie ewidencja i nadzér nad wykorzystaniem substancji niebezpiecznych
oraz biezgce aktualizowanie kart charakterystyki.

X.4. Substancje niebezpieczne oraz odpady niebezpieczne magazynowane beda
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach, zabezpieczonych przed dostgpem o0sob
postronnych oraz przed wplywem opadéw atmosferycznych, w szczelnych pojemnikach
dostosowanych do rodzaju i wiasciwosci magazynowanych substancji, posiadajgcych szczelne
zamknigcia, zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) w trakcie
transportu i czynnos$ci zaladunkowych i roztadunkowych.

X.5.Nie bedzie przekraczana pojemnos¢ pojemnikdw oraz miejsc i pomieszczen
przeznaczonych do magazynowania substancji niebezpiecznych i odpadow.

X.6. Magazynowanie odpadow prowadzone bedzie w sposob zabezpieczajacy przed
przedostaniem si¢ odciekéw z miejsc magazynowania odpadéw do gleby i ziemi oraz wod
powierzchniowych i podziemnych.

X.7. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadow
i substancji niebezpiecznych oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane
w czystosci, a wszelkie zanieczyszczenia beda na biezgco usuwane.

X.8. Procesy technologiczne beda prowadzone w zamknigtych obiektach budowlanych
i przestrzegane bedg zasady prawidtowej eksploatacji i konserwacji urzadzen.

X.9. Hale technologiczne i wszystkie miejsca magazynowania substancji niebezpiecznych oraz
odpadéw niebezpiecznych bedg posiada¢ szczelng nawierzchnie, o$wietlenie i wyposazone
beda w urzadzenia i $rodki do likwidacji ewentualnych wyciekow.

X.10. Wszelkie powstale wycieki beda natychmiast usuwane, a ich przyczyna eliminowana.
X.11. Prowadzone beda okresowe szkolenia pracownikéw w zakresie postgpowania
z substancjami niebezpiecznymi i odpadami.

X.12. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor przez pracownikow znajdujgcych si¢ na
danym stanowisku nad zapewnieniem wiasciwej ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych,
poprzez codzienne ogledziny i sprawdzanie czy nie doszlo do wycieku z pojemnikéow do
magazynowania substancji i odpadéw oraz czy znajduje si¢ odpowiednia ilos¢ sorbentow do
likwidacji ewentualnych wyciekow w miejscach magazynowania odpadéw i substancji
niebezpiecznych. W sytuacji mogacej stwarza¢ ryzyko zanieczyszczenia Srodowiska
gruntowo-wodnego podjete zostana natychmiastowe dziatania eliminujace nieprawidlowosci.
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XI.  Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

XL1. Zgodnie z BAT 16, aby ograniczy¢ zuzycie energii przez system redukcji emisji LZO,
w ramach BAT stosowana bedzie nastepujaca technika:
- utrzymywanie st¢zenia LZO wysylanych do ukladu oczyszczania gazéw wylotowych
z wykorzystaniem wiatrakow z napgdem o zmiennej czestotliwosci (BAT 16a).

XI.2. Zgodnie zBAT 19, aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w ramach BAT stosowane
beda nastgpujace techniki:
- plan racjonalizacji zuzycia energii (BAT 19a),
- rejestr bilansu energetycznego — roczny (BAT 19b),
- odzysk ciepta ze strumienia goragcego gazu (BAT 19e),
- dostosowanie przeplywow powietrza procesowego i gazéw wylotowych (BAT 19f).

Tabela 15. Poziom efektywnosci srodowiskowej powiazany z BAT (BAT-AEPL)
w odniesieniu do okreslonego zuzycia energii.

BAT-AEPL

Sektor Typ produktu Jednostka ($rednia roczna)

Fleksografia
i rotograwiura
niepublikacyjna

Wszystkie typy Wh/m? zadrukowywanego

produktow produktu A0

XII.  Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na $rodowisko.

Biorac pod uwagg lokalizacje instalacji oraz przewidywany zasieg oddzialywania nie
przewiduje si¢ mozliwosci transgranicznego oddzialywania instalacji na srodowisko.

XIIL.  Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog
informowania o wystapieniu awarii.

XIIL1. W celu zapobiegania wystapienia i ograniczenia skutkéw awarii instalacji nalezy:

XII.1.1. Wykonywa¢ regularne kontrole, przeglady i monitorowanie stanu technicznego
wszystkich urzadzen.

XII.1.2. Przestrzega¢ obowigzujacych w zakladzie procedur i instrukcji dotyczacych
magazynowania i przemieszczania pojemnikow z farbami i rozpuszczalnikami oraz
postepowania w przypadku awarii lub pozaru.

XIII.1.3. Zabezpieczy¢ pomieszczenia magazynowe z substancjami niebezpiecznymi przed
dostepem 0sob nieupowaznionych.

XIII.1.4. Stosowac system detekcji par alkoholi.

XIIL1.5. Stosowa¢ system detekcji gazu ziemnego z funkcjg automatycznego odciecia
doplywu gazu.

XIIIL.1.6. Wyposazy¢ instalacje w odpowiednig ilos¢ sorbentéw pozwalajacych na zebranie
ewentualnych wyciekow substancji niebezpiecznych w ilosci dostosowanej do rodzaju
materialdw i substancji stosowanych w zakladzie.

XIII.1.7. Magazynowa¢ wytwarzane odpady zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska oraz z uwzglednieniem wlasciwosci fizyko-chemicznych oraz zagrozen, ktore
mogg powodowac.

XIII.1.8. Poddawa¢ okresowym przegladom obowiazujace instrukcje i procedury, a w razie
koniecznosci dokona¢ ich aktualizacii.

17



XII1.1.9. Prowadzi¢  okresowe szkolenia pracownikow w zakresie postgpowania
z substancjami niebezpiecznymi oraz zapobiegania sytuacjom awaryjnym.

XIIL.1.10. Systematycznie kontrolowaé sprawnos$¢ systemow zapobiegajgcych wystapieniu
awarii.

XIIL2. O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wlasciwy organ Panstwowej
Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

XIV. Sposoby postepowania w przypadku zakornczenia eksploatacji instalacji, w tym
sposoby usuni¢cia negatywnych skutkéw powstalych w srodowisku w wyniku
prowadzonej eksploatacji, gdy sa one przewidywane.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, likwidacj¢ —obiektow i urzadzen
technologicznych wchodzacych w sktad instalacji nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi
w tym zakresie przepisami szczegélowymi, w tym prawa budowlanego i wymagan ochrony
srodowiska, a takze zasad bezpieczenstwa i higieny pracy. Urzadzenia nalezy wczesnie]
oczyéci¢ z substancji niebezpiecznych i zabezpieczy¢, wtaki sposob aby uniemozliwi¢
przedostanie si¢ do $rodowiska substancji stwarzajacych zagrozenie. Odpady, ktére powstang
podczas likwidacji instalacji nalezy przekaza¢ podmiotom uprawnionym do gospodarowania
odpadami.

XV. Zakres, sposob i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

Do dnia 31 marca danego roku prowadzacy instalacj¢ bgdzie przedktada¢ Prezydentowi
Miasta Rzeszowa oraz Podkarpackiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
zestawienie roczne (za rok poprzedni), w nastgpujacym zakresie:
- wielko$é zuzycia surowcéw, materialéw i energii na potrzeby instalacji,
- wskaznikowy poziom efektywnosci srodowiskowej powiazany z BAT (BAT-AEPL)
w odniesieniu do okreslonego zuzycia energii,
- rodzaj i ilo$¢ zanieczyszczen emitowanych do powietrza,
- rodzaj i ilo$é odpadéw wytworzonych w zwigzku z eksploatacja instalacji,
- laczny czas funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych,
- roczny bilans masy LZO.

XVI. Prowadzacy instalacje przedtozy do Prezydenta Miasta Rzeszowa w terminie do dnia
31 stycznia 2024 r. informacje o zakonczeniu wdrazania Systemu Zarzgdzania
Srodowiskowego ISO 14001.

XVII. WarunkKi ustalone w niniejszej decyzji obowiazuja od dnia 9 stycznia 2024 r.
XVIII Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 18.10.2022 r. Pak-Hurt Sp. z 0.0., ul. Poloninska 12, 35-082 Rzeszow
wystapita do Prezydenta Miasta Rzeszowa o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
wydzielonej czeéci zakladu, obejmujgcego instalacje druku fleksograficznego wraz
z integralnymi obiektami technologicznymi. W dniach 21.10.2022 r., 02.11.2022 r. oraz
04.11.2022 r. zostaly przedtozone brakujace zataczniki do wniosku. Ponadto wnioskodawca
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uzupetnit wniosek pismami przedlozonymi w dniach 21.10.2022 r., 02.11.2022 r.,
04.11.2022 r., 02.01.2023 r., 09.03.2023 1., 14.04.2023 . oraz 18.07.2023 r.

Stosowna informacja o wniosku umieszczona zostata w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
562/2022.

Instalacja druku fleksogfaicznego zostata zaklasyfikowana zgodnie z pkt 6.9 zatacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), jako instalacja do
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub
ponad 200 ton rocznie. W zwiazku z powyzszym, zgodnie z art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2022 . poz. 2556 z p6zn. zm.) — zwanej dalej
ustawa Pos, dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego.

Na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 26 wrze$nia
2019r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na Srodowisko
(Dz. U. 22019 r. poz. 1839 z p6zn. zm.), instalacja zalicza sie do przedsigwzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183, w zwigzku
z art. 378 ust. 1 ustawy Pos, organem wlasciwym w sprawie wydania pozwolenia jest Prezydent
Miasta Rzeszowa.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Pos, zapis wniosku oraz kolejne uzupelnienia do
wniosku zostaly przestane w postaci elektronicznej Ministrowi Klimatu i Srodowiska za
pomocg srodkow komunikacji elektroniczne;j.

Whnioskodawca przedlozyl, zgodnie z art. 210 ust. 1 ustawy Po$, potwierdzenie
wniesienia oplaty rejestracyjnej, bedacej warunkiem rozpatrzenia wniosku, obliczonej na
podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie wysokosci
oplat rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r. poz. 1183).

Zaklad zlokalizowany jest na terenie dzialek nr ewid. 285/6, 285/21 i 285/22 obr. 211
Rzeszow-Zwigezyca, o tacznej powierzchni 1,4876 ha, do ktérych wnioskodawca posiada tytut
prawny w formie prawa wiasnosci. Ustalono, ze strong prowadzonego postepowania jest
Pak-Hurt Sp. z 0.0., ul. Poloninska 12, 35-082 Rzeszéw jako prowadzacy instalacje. Pismem
zdnia 08.11.2022 r. zawiadomiono Pak-Hurt Sp. z 0.0. o wszczeciu przedmiotowego
postepowania oraz o mozliwosci zapoznania si¢ z aktami zebranymi w przedmiotowej sprawie.
W zwigzku z wnioskiem przedlozonym przez Grand Agro Fundacja Ochrony Srodowiska
Naturalnego, 05-100 Nowy Dwér Mazowiecki, ul. Sportowa 30/B, biorac pod uwage zapisy
art. 44 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku
1jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania
na srodowisko (Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z p6zn. zm.) — zwanej dalej ustawa OOS, pismem
z dnia 02.12.2022 r. dopuszczono ww. fundacje do udzialu w post¢powaniu na prawach strony.

Na podstawie art. 218 ustawy Po$, w zwiazku z art. 33 ustawy OOS podano do
publicznej wiadomosci informacj¢ o wszczeciu przedmiotowego postgpowania oraz
o mozliwosci zapoznania si¢ z dokumentacjg sprawy, a takze mozliwosci wnoszenia uwag
1 wnioskow. Obwieszczenie byto dostepne przez 30 dni, tj. od dnia 9 listopada 2022 r. do dnia
8 grudnia 2022 r. na stronie Biuletynu Informacji Publicznej Urzedu Miasta Rzeszowa, na
tablicach ogloszen Urzedu Miasta Rzeszowa (ul. Rynek 1, ul. Rynek 7) oraz od dnia
14 listopada 2022 1. do dnia 15 grudnia 2022 r. przy wjezdzie na teren zakladu Pak-Hurt
Sp.zo.0. W okresie udostgpniania, ani po tym terminie nie wniesiono zadnych uwag
1 wnioskéw dotyczacych przedmiotowej sprawy.

W zakiadzie Pak-Hurt Sp. z 0.0. produkowane s3 opakowania z tworzyw sztucznych
(folia HDPE iLDPE) oraz wykonywany jest nadruk metodg fleksografii. Pozwoleniem
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zintegrowanym zostala objeta wylacznie instalacja druku fleksograficznego, natomiast
instalacja do produkcji opakowan z tworzyw sztucznych (wraz z magazynami surowca
i produktéw), zgodnie z informacjami przekazanymi przez wnioskodawce, zostala wydzielona
z procesu produkcyjnego i nie jest objeta niniejszym pozwoleniem. Srednia produkcja w skali
miesiaca wynosi okoto 350 ton wyrobéw gotowych w postaci opakowan foliowych, z ktorych
ok. 85% stanowig opakowania foliowe z nadrukiem.

W sklad instalacji druku fleksograficznego wchodzi¢ beda dwie eksploatowane
dotychczas drukarki: Soma Midi oraz Expert, zlokalizowane w hali nr 1 oraz nowa drukarka
Soma Optima 2, zlokalizowana w hali nr 2. W procesie druku zuzywane bedg materiaty takie
jak: opdzniacz, rozcienczalnik oraz farby drukarskie, zawierajagce znaczne ilosci lotnych
zwigzkéw organicznych (LZO), w szezegdlnosei: metoksypropanol, alkohol etylowy, octan
etylu, etoksypropanol. Prognozowane roczne zuzycie rozpuszczalnikow zawierajacych LZO
wynosi 520 Mg.

Zanieczyszczone powietrze zawierajace LZO z wszystkich drukarek kierowane bedzie
do regeneracyjnego dopalacza termicznego RTO 25, ktéry zostat tak dobrany, aby mozliwa
byta redukcja LZO zaréwno przy pracy pojedynczej drukarki jak i zespotu trzech drukarek. Na
potrzeby instalacji druku fleksograficznego wykorzystywany jest magazyn rozpuszczalnikow
(odrgbny kontener posadowiony obok hali magazynu wyrobéw gotowych), pomieszczenie
magazynu farb imieszalni farb do druku, pomieszczenie destylarki dla destylacji
rozpuszczalnikow odpadowych oraz mycia elementéw drukarek, hala nr 1, hala nr 2 oraz
magazyn odpadéw powstajacych w procesie druku fleksograficznego (kontenery stalowe
zlokalizowane w wydzielonym miejscu zakladu).

Zaktad polozony jest na obszarze objetym zmiana Nr 134/5/2006 Miejscowego Planu
Zagospodarowania Przestrzennego Nr 27/9/2000 zespotu ustug, nauki, ustug komercyjnych
oraz zabudowy mieszkaniowo-ushugowej pomiedzy ulicami Wetlinskg i Bieszczadzka
w Rzeszowie, uchwalona Uchwalz Rady Miasta Rzeszowa Nr XIX/312/2007 z dnia
30 pazdziernika 2007 r. Zgodnie z przywolanym planem teren na ktérym zlokalizowany jest
zaktad Pak-Hurt Sp. z 0.0. przeznacza si¢ pod ustugi komercyjne, z dopuszczeniem obiektow
handlowych, gospodarczych, magazynowych i produkcyjnych, a takze pod parkingi i dojazdy,
zielen urzadzong oraz niezb¢dne urzadzenia infrastruktury techniczne;.

Prowadzacy instalacje uzyskal decyzje Prezydenta Miasta Rzeszowa z 12.05.2016 r.
znak: SR-11.6220.43.2015, zmieniona decyzja z dnia 29.08.2022 r. znak: SR-11.6220.56.2021,
okreslajaca srodowiskowe uwarunkowania dla przedsiewzigcia pn.: ,,Wdrozenie innowacyjnej
metody wysokowydajnej folii opakowaniowej za pomocg laminacji bezposredniej na maszynie
do wspotwytlaczania”, obejmujaca montaz w zakladzie trzeciej drukarki fleksograficznej wraz
z dopalaczem termicznym dla wszystkich maszyn drukarskich.

Pak-Hurt Sp. z 0.0. posiada wdrozony certyfikat ISO 9001:2015 odnoszacy si¢ do
systemu zarzadzania jako$cig w zakresie produkeji i sprzedazy oraz wdrozony system BRC -
miedzynarodowy standard bezpieczefistwa zywnosci. Spotka jest w trakcie wdrazania systemu
zarzadzania srodowiskiem zgodnego z norma ISO 14001:2015. Zakoficzenie wdrazania
systemu planowane jest do konca 2023 r. Jednocze$nie prowadzacy instalacje zawnioskowat
o wskazanie w niniejszej decyzji terminu rozpoczecia obowiazywania pozwolenia od dnia
09.01.2024 r., uzasadniajac to trwajacym procesem uruchomienia kompletnej linii. W zwiazku
z powyzszym, z dniem rozpoczecia obowigzywania niniejszego pozwolenia w zaktadzie bgdzie
juz wdrozony system zarzadzania $rodowiskiem zgodny z norma ISO 14001:2015. Prowadzacy
instalacje zostal zobowiazany do przedlozenia Prezydentowi Miasta Rzeszowa informacji
o wdrozeniu systemu.

Whnioskodawca dolaczyl do wniosku ,,Analiz¢ koniecznosci sporzadzenia raportu
poczatkowego dla instalacji drukarni fleksograficznej w Fabryce Opakowan Foliowych
Pak-Hurt Sp. z 0.0., 35-082 Rzeszéw, ul. Poloninska 127, opracowang w styczniu 2022 r.
W ramach analizy zidentyfikowano substancje powodujace ryzyko, wykorzystywane oraz
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uwalniane na terenie zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji oraz przeanalizowano
mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami. W ramach
analizy wzigto pod uwage surowce/materialy stosowane w procesie druku fleksograficznego,
zanieczyszczenia wprowadzane do powietrza oraz wytwarzane odpady. Na terenie zaktadu
stosowane sg: octan etylu, etanol, metoksypropanol, etoksypropanol oraz farby do fleksografii.
Wszystkie ww. substancje, a takze wytwarzane odpady sa magazynowane w sposob
zapobiegajacy ewentualnemu rozlaniu i przeniknieciu do gruntu. Z przeprowadzonej analizy
wynika, ze zaréwno procesy produkcyjne, jak réwniez magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktéw i wyrobow, odbywa sie na powierzchniach szczelnych. Stosowane sa szczelne
pojemniki na ptynne dodatki do produkcji oraz tace przeciwdzialajace niekontrolowanemu
rozlaniu i przedostaniu si¢ substancji do wody lub gleby, a instalacja wyposazona jest
w sorbenty i neutralizatory na wypadek ewentualnego rozlania/wycieku. Ponadto stosowane F:]
zakladowe procedury i instrukcje postgpowania w celu zmniejszenia prawdopodobienstwa
wystapienia awarii, zapewniona jest calodobowa ochrona i monitoring obiektéw, a przebieg
procesu technologicznego jest sterowany komputerowo. W celu ograniczenia emisji LZO do
powietrza w instalacji zastosowano dopalacz LZO, przez co zminimalizowano ryzyko
spowodowania skazenia srodowiska gruntowo-wodnego przez zwiazki LZO emitowane do
powietrza. Stosowane w zakladzie zabezpieczenia techniczne i organizacyjne, zapewniajg
prowadzenie produkcji bez wystepowania mozliwosci zanieczyszczenia, gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie zakladu. Ponadto stosowanie technik BAT stanowi istotny czynnik
zmniejszajagcy ryzyko ewentualnego uwolnienia substancji powodujacych ryzyko.
Przeprowadzona przez wnioskodawce analiza wykazala, ze zastosowane w zakladzie
zabezpieczenia sg wystarczajace i eliminujg ryzyko zanieczyszczenia gleby ziemi 1 wodd
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, w zwiazku z czym nie jest wymagane dla
instalacji sporzadzenie raportu poczatkowego, o ktorym mowa wart. 208 ust 2 pkt 4
ustawy Pos.

Jednoczesnie, zgodnie z wymogiem wynikajacym z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Pos,
w pozwoleniu okreslono wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych,
w tym srodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz
sposob ich systematycznego nadzorowania.

W okresie prowadzenia postgpowania, na wezwanie organu, wniosek zostal
kilkukrotnie uzupelniony, a ponadto prowadzacy instalacje przediozyl korekte do wniosku
dotyczaca uwzglednienia w pozwoleniu dodatkowego emitora wentylacji zlokalizowane;j
W pomieszczeniu wyparki oraz mycia czesei hali nr 2 (E-9).

Po przeanalizowaniu dokumentéw i wyjasnien przedtozonych przez wnioskodawce
uznano, ze uzupelniony wniosek zawiera elementy wymagane przepisami prawa i spelnia
wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Po$ niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatowana instalacja z uwagi na prowadzone w niej procesy druku
fleksograficznego z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych w ilosci powyzej
25 Mg/rok, podlega pod wymagania rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzeénia
2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéow instalacji, zrodet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspdlspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860).
W zwigzku z tym, w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z art. 224 ust. 2 pkt 2 ustawy Pos,
ustalono maksymalng dopuszczalng roczna emisje gazéw i pylow wprowadzanych do
powietrza. Na podstawie zalgcznika nr 10 ww. rozporzadzenia (Tab. 1 poz. 4) okreslono
standard emisyjny S; oraz standard emisyjny S». Instalacja zostala wyposazona w urzadzenie
redukujgce emisj¢ lotnych zwiazkéw organicznych  (regeneracyjny dopalacz termiczny
RTO25), o wydajnosci strumienia gazéw odlotowych maksymalnie 25 000 Nm*/h
i gwarantowanym stezeniu LZO po oczyszczeniu ponizej 20 mg/Nm®. Powietrze z dopalacza
termicznego bedzie odprowadzane za posrednictwem emitora E-8. Stanowisko pomiarowe
bedzie przygotowane do prowadzenia pomiaréw emisji zanieczyszczen zgodnie
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z obowiazujagcymi wymogami w tym zakresie i utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajacym zachowanie wymogoéw BHP.
Ponadto poszczegdlne pomieszczenia zostaly wyposazone W emitory odprowadzajace
zanieczyszczone powietrze z wentylacji magazynu farb (E-1), pomieszczenia wyparki i mycia
czedei (E-2 i E-9), hali nr 1 ( E-3, E-4 i E-5), hali nr 2 (E-6 i E-7) - co stanowi emisj¢
niezorganizowana. Przeprowadzone przez wnioskodawcg obliczenia dla wszystkich emitorow
wykazaly, ze emisja zanieczyszczen z instalacji nie bgdzie powodowaé przekroczenia wartosci
odniesienia oraz pozioméw dopuszczalnych dla emitowanych substancji.

Pomiary wielkosci emisji z instalacji prowadzone bgda zgodnie z § 7 rozporzgdzenia
Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. z 2023 r. poz. 1706) na emitorze E-8, a sposob
ich prowadzenia bedzie zgodny z zapisami rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 15 grudnia 2020 r. w sprawie rodzajéw wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku monitorowania
proceséw technologicznych oraz termindw i sposobdw prezentacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 2405).
Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé dostgpnymi metodykami,
ktorych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisji.

Zgodnie z § 33 ust. 3 przywolanego powyzej rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji,
zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspélispalania odpadéw, w terminie
2 miesiecy od zakoniczenia roku objetego bilansem, prowadzacy instalacje jest zobowigzany
sprawdza¢ dotrzymywanie standardéw emisyjnych, a w przypadku ich przekroczenia
przekaza¢ niezwlocznie informacj¢ o tym fakcie organowi whasciwemu do wydania
pozwolenia, przedktadajac roczny bilans masy LZO.

Dla przedmiotowej instalacji, zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Pos, w pozwoleniu
okre$lono warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w uzasadnionych
technicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania si¢ tych warunkow. Czas podgrzewania komory dopalacza
LZO za pomoca palnikow gazowych do temperatury roboczej traktowany jest jako okres jego
funkcjonowania odbiegajacy od normalnej pracy. Maksymalny czas funkcjonowania instalacji
w warunkach odbiegajacych od normalnych bedzie wynosit 40 h/rok.

Stosownie do zapisow art. 202 ust. 4 oraz art. 188 ust. 2b ustawy Pos w pozwoleniu
zintegrowanym okreslono rodzaje i ilosci odpadow powstajacych w zwigzku z eksploatacja
instalacji z uwzglednieniem zrodla powstawania oraz podstawowego sktadu chemicznego
i wlasciwosci odpadow. Okreslono rowniez dalszy sposob gospodarowania odpadami, sposob
i miejsce magazynowania poszczegolnych rodzajéow odpadow oraz sposoby zapobiegania
powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego oddzialywania na
srodowisko. Wszystkie odpady wytwarzane w zwiazku zeksploatacja instalacji beda
gromadzone w sposob selektywny imagazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
zakladu, zabezpieczonych przed dostgpem o0séb postronnych, w sposob uwzgledniajgcy
wiasciwosci fizyczne i chemiczne odpadéw, w tym stan skupienia oraz zagrozenia jakie mogg
powodowa¢. Wnioskodawca wskazal, ze odpady bedg magazynowane z zachowaniem
wymagan okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Klimatu z 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegblowych wymagan dla magazynowania odpadow (Dz. U. z 2020 r. poz. 1742).
Wytwarzane odpady, w zaleznosci od rodzaju, bedg przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionym podmiotom. Uznano, ze zaproponowany przez wnioskodawce
sposéb postepowania z odpadami jest zgodny z zasadami gospodarowania, okreslonymi
w przepisach ustawy o odpadach oraz aktéw wykonawczych i nie bedzie stwarzal zagrozenia
dla srodowiska i zdrowia ludzi. W celu zabezpieczenia $rodowiska i ludzi przed ewentualnymi
ucigzliwosciami, w pozwoleniu okreslono dodatkowe warunki gospodarowania wytwarzanymi
odpadami (pkt V1.4). W zakladzie prowadzona bgdzie ewidencja wytwarzanych odpadéw oraz
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sporzadzane bgda coroczne zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilosci wytworzonych
odpadow, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Na podstawie art. 211 ust. 6 pkt 6 w pozwoleniu okreslono wielkos¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami halasu poza zakladem, wyrazonymi wskaznikami
rownowaznego poziomu hatasu dla pory dnia oraz pory nocy w odniesieniu do terenow
objetych ochrong oraz rozklad czasu pracy zrédel hatasu w ciggu doby. Pomiary hatasu
okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowej
prowadzone bgdg raz na dwa lata we wskazanych w pozwoleniu punktach pomiarowych.

Instalacja druku fleksograficznego nie zuzywa wody do celéw technologicznych i nie
jest zroédlem powstawania Sciekéw przemystowych. Woda do celow bytowych w ilosci
400 m*/rok pobierana bedzie z sieci wodociagowej. Energia elektryczna i cieplna na potrzeby
zakladu bedzie pobierana z sieci zewngtrznej. Zaklad nie wytwarza energii elektrycznej oraz
energii cieplnej.

Zaklad Pak-Hurt Sp. z 0.0. nie zalicza si¢ do zakladow o zwiekszonym Iub duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujacych si¢ w zakladzie
substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zakladu o zwigkszonym lub
duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138).
Na podstawie art. 211 ust. 6 pkt. 9 ustawy Po§ w pozwoleniu okreslono sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczenia skutkéw awarii oraz wymog informowania o wystapieniu awarii.

W ramach przedmiotowego postgpowania, dziatajac na podstawie art. 183c ust. 2
ustawy Pos, pismem z dnia 14.04.2023 r. wystapiono do Komendanta Miejskiego Panstwowe;j
Strazy Pozarnej w Rzeszowie o przeprowadzenie kontroli instalacji lub jej czesci lub obiektu
budowlanego lub jego czgsci, w tym miejsc magazynowania odpadéw w zakresie spelniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach oraz w postanowieniu, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c tejze ustawy.
Postanowieniem z dnia 21.06.2023 r. znak: MZ.5268.18.2023.5.GD Komendant Miejski
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Rzeszowie stwierdzil spelnienie w obiektach chronionych,
tj. hale produkcyjne (hala drukarek nr 1 i hala drukarek nr 2, w ktérych znajduja si¢ maszyny
drukarskie wraz z pomieszczeniem, gdzie odbywa sie destylacja) oraz zewnetrzny plac
magazynowania, znajdujacych si¢ na terenie Fabryki Opakowan Foliowych Pak-Hurt Sp. z 0.0.,
przy ul. Poloninskiej 12 w Rzeszowie, wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
uzgodnionymi postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Rzeszowie z dnia 10.03.2022 r. znak: MZ.5268.7-2.22. Na podstawie art. 188 ust. 2b pkt 8
ustawy Pos w niniejszej decyzji wskazano, ze nalezy stosowaé sie do wymagan ochrony
przeciwpozarowej okreslonych w operacie przeciwpozarowym opracowanym dla zakladu
przez specjalist¢ ds. ochrony przeciwpozarowej, uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie.

Zgodnie z art. 204 ustawy Pos$ instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
spelniaja wymagania wynikajgce z najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 207
cyt. ustawy, a w szczegolnosci nie mogg powodowaé przekroczenia granicznych wielkosci
emisyjnych, przy czym zgodnie z art. 205 ustawy Po$ nieprzekraczanie wielkosci emisji
wynikajacej z zastosowania najlepszych dostepnych technik nie zwalnia z obowigzku
dotrzymania standardéw jakosci srodowiska. Na podstawie art. 207 ustawy Po$ najlepsze
dostepne techniki powinny spetnia¢ wymagania, przy ktorych okreslaniu uwzglednia si¢
m.in. dokumenty referencyjne BAT oraz konkluzje BAT, o ile zostaly opublikowane
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej. Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2020/2009
z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
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(BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji

przemystowych, w odniesieniu do

obrobki

powierzchniowej z wykorzystaniem

rozpuszczalnikow organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow z drewna
z produktami chemicznymi zostata opublikowana w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej
w dniu 4 grudnia 2020 r. W zwigzku z powyzszym w ramach prowadzonego postepowania
przeprowadzono analize¢ spelniania wymogéw ww. konkluzji BAT przez przedmiotowa
instalacje. Oprécz ogélnych konkluzji BAT zawartych w ww. decyzji, prowadzacy instalacje
musi spetniaé¢ konkluzje zawarte w punkcie /.12. Konkluzje dotyczqce BAT w odniesieniu do

fleksografii i rotograwiury niepublikacyjnej.

Poréwnanie rozwiazan zastosowanych w instalacji do wymogow konkluzji BAT:

Rozwigzania/ techniki wedlug konkluzji BAT

Spelnienie wymogéw BAT przez instalacje¢

1. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO OBROBKI POWIERZCHNIOWEJ
Z WYKORZYSTANIEM ROZPUSZCZALNIKOW ORGANICZNYCH

1.1. OGOLNE KONKLUZJE DOTYCZACE BAT

1.1.1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

BAT 1. Aby poprawi¢ ogélna efektywnos¢ Srodowiskowg
wramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ system
zarzadzania $rodowiskowego (EMS) zawierajacy wszystkie
nastepujace cechy i elementy:

1. Zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialnos¢
kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla, za
wdrozenie skutecznego EMS.

IL Analize obejmujaca okreslenie kontekstu organizacji,
okre$lenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych stron,
okre$lenie cech instalacji, ktore wigza sie z mozliwym ryzykiem
dla $rodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak réwniez majacych
zastosowanie wymogow prawnych dotyczacych $rodowiska.

II1. Opracowanie polityki ochrony srodowiska, ktéra obejmuje
ciagla poprawe efektywnosci srodowiskowej instalacji.

IV. Okreélenie celow i wskaznikéw efektywnosci w odniesieniu
do znaczacych aspektow  Srodowiskowych, w  tym
zagwarantowanie  zgodnosci z  majacymi  zastosowanie
wymogami prawnymi.

V. Planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatan
(wtym w  razie potrzeby  dziatan  naprawczych
i zapobiegawczych), aby osiagna¢ cele srodowiskowe i unikng¢
ryzyka srodowiskowego.

BAT 1 — zgodnie z BAT

- Zaktad jest w trakcie wdrazania wymagan normy ISO
14001:2015. Planowany termin wdrozenia: do konca
2023 r. Zarzad oraz kadra kierownicza najwyZzszego
szczebla odpowiednim zarzadzeniem poinformowata
pracownikéw o podjeciu dzialan majgcych na celu
wprowadzenie systemu zarzadzania Srodowiskiem.
Wyznaczono grupe robocza oraz zakres prac niezbgdnych
do skutecznego wdrozenia i wprowadzania zasad EMS.

-W zintegrowanej ksigdze jakosci opisano kontekst
organizacji, okreslenie potrzeb i oczekiwan
zainteresowanych stron, okreslenie cech instalacji, ktore
wiazg sie z mozliwym ryzykiem dla srodowiska (lub
zdrowia ludzkiego), jak rowniez majacych zastosowanie
wymogéw prawnych dotyczacych srodowiska. Okresowo
raz w roku prowadzona bedzie analiza spehienia wymagan
oraz podejmowane bedg dziatania korygujace.

- Opracowano ,,Politykg ochrony $rodowiska”, ktora
obejmuje ciagla poprawe efektywnosci $rodowiskowej
instalacji.

- Na podstawie procedury ,,Identyfikacja i ocena aspektow
srodowiskowych” ustalono aspekty $rodowiskowe
znaczaco wplywajace na srodowisko. Na tej podstawie
okreslone  zostaly cele oraz wskazniki majace
zagwarantowaé zgodno$¢ z wymogami prawa.

-W ramach wdrazanego systemu opracowano pisemne
procedury ustanawiajace sposob postgpowania
w przypadku  zagrozen skutkujacych  potencjalnym
zanieczyszczeniem $rodowiska. Wskazane zostaly osoby
odpowiedzialne za poszczegélne dziatania. W ramach
istniejacego systemu zarzadzania jakoscia ISO 9001
podejmowane sg dzialania korygujace oraz zapobiegawcze,
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VI. Okreslenie struktur, r6l i obowigzkéw w odniesieniu do
aspektow i celow $rodowiskowych oraz zapewnienie
niezbednych zasobow finansowych i ludzkich.

VIL. Zapewnienie niezbednych kompetencji i $wiadomosci
pracownikow, ktérych praca moze mie¢ wplyw na efektywnosé
srodowiskowa danej instalacji (np. przez przekazywanie
informacji i szkolenia).

VIII. Komunikacj¢ wewnetrzng i zewnetrzna.

IX. Wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki
zarzgdzania srodowiskowego.

X. Opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz
pisemnych procedur w celu kontroli dzialan o znaczacym
wplywie na $rodowisko, jak rowniez odpowiednich zapiséw.

XI. Skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu.

XII. Wdrozenie odpowiednich programdw konserwacji.

aby osiagnac zalozone cele srodowiskowe i minimalizowaé
ryzyka srodowiskowe.

- Istniejacy schemat organizacyjny zostal uaktualniony
w zakresie wskazania stanowisk odpowiedzialnych za
nadzor nad systemem $rodowiskowym. Wyznaczono grupe
robocza do opracowania wlasciwych procedur i instrukcji.
Powolano pelomocnika ds. zintegrowanego systemu
zarzadzania. Zapewnione sa zasoby finansowe i ludzkie
niezbedne do wdrozenia oraz nadzorowania systemu.

- Zarzad prowadzi biezace szkolenia zaréwno dla kadry
kierowniczej jak i pracownikow produkeyjnych w zakresie
wymagan normy srodowiskowej. Wymagania co do
kompetencji s3 ujete w istniejacej procedurze ,,Zarzadzanie
kadrami”. Wskazane zostaly osoby odpowiedzialne za
poszczegolne dzialania w ramach procedury.

- Komunikacja wewnetrzna i zewnetrzna odbywa sie
zgodnie z zasadami opisanymi w ksiedze jakosci.
Komunikacja  zewnetrzna  odbywa  si¢  poprzez
korespondencje  elektroniczng  oraz  telefonicznie,
a komunikacja wewnetrzna dodatkowo za pomoca
systematycznych spotkan zarzadu, comiesiecznych spotkan
kadry kierowniczej z prezesem, oraz codzienne
przekazywanie informacji pracownikom produkcji podczas
spotkan z kadra kierownicza oraz za pomoca ogloszen na
tablicach.

- Zarzad firmy w polityce $rodowiskowej deklaruje, ze
bedzie wspieral wszystkie inicjatywy pracownicze
(dzialania majace na celu ograniczenie powstawania
odpadéw, dzialania majace na celu ograniczenia emisji
szkodliwych substancji do srodowiska) oraz pokazujace
zaangazowanie ~ w  dobre  praktyki  zarzadzania
srodowiskowego.

- Zapisy istniejacej ksiegi jako$ci zostaly rozszerzone
0 wymagania normy ISO  14001. Opracowano
harmonogram  tworzenia oraz wdrazania procedur
dotyczacych systemu zarzadzania Srodowiskiem w tym:
identyfikacja aspektéw srodowiskowych, wymagania
prawmne, sterowania operacyjne, monitorowanie i pomiary,
odpady.

-W  celu zapewnienia  skutecznego planowania
operacyjnego oraz kontroli procesu opracowano procedure
»Sterowanie operacyjne”. Jej celem jest zapewnienie, ze
operacje i dzialania zwigzane ze zidentyfikowanymi,
znaczacymi aspektami srodowiskowymi, prowadzone beda
w ustalonych warunkach dla utrzymania stalego poziomu
oddziatywania na srodowisko.

-Nadzor nad wilasciwym stanem technicznym maszyn
iurzadzen w firmie sprawowany jest na podstawie
procedury “Nadzér nad infrastruktura”, w ktérej okreslono
terminy przeglagdéw oraz konserwacji. Opracowano wykaz
maszyn i urzadzen podlegajacych przegladom. Ponadto
kazda maszyna i urzadzenie posiada indywidualna
kartoteke, w ktérej zapisywane sg wszelkie dzialania takie
Jjak: naprawy, przeglady, konserwacje.
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XIII Protokoty gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji
wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu oddzialywaniu
(na $rodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich
negatywnych skutkow.

XIV.W przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej)
instalacji lub jej czesci, uwzglednienie jej wplywu na srodowisko
w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje,
eksploatacjg 1 likwidacje.

XV. Wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw; w razie
potrzeby informacje mozna znaleZé w  sprawozdaniu
referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza
i wody z instalacji IED.

XVI. Regularne stosowanie sektorowej analizy porownawczej.

XVIL Okresowe niezalezne (o ile to mozliwe) audyty
wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty zewngtrzne w celu
oceny efektywnosci $rodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest
zgodny z zaplanowanymi rozwigzaniami i czy odpowiednio go
wdroZono i utrzymywano.

XVIIL Ocene przyczyn niezgodno$ci, wdrazanie dzialan
naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci, przeglad
skutecznosci dziataf naprawczych oraz ustalenie, czy podobne
niezgodnosci istnieja lub moga potencjalnie wystapic.

XIX. Okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadrg
kierownicza wyzszego szczebla pod katem jego stalej
przydatnoéci, prawidlowosci i skutecznosci.

-Zasady reagowania na awari¢ opisuje procedura
,,Gotowosé reagowania na awarig”. Zawiera ona zasady
identyfikowania mozliwych sytuacji niebezpiecznych
iawarii, ktére moga mie¢ wplyw na S$rodowisko
i przeciwdzialanie im, a takze okreslone sposoby
postepowania w  przypadku  wystapienia  sytuacji
niebezpiecznych i awarii srodowiskowych, w tym
postepowanie  zmierzajace do  zapobiegania  lub
ograniczania niekorzystnego wptywu na $rodowisko.

- Wszelkie  projekty instalacji  sa

z uwzglednieniem  odpowiedzialnosci

i minimalizacji wplywu zakladu na
Dodatkowo wprowadzono procedur¢ ,Nadzor nad
infrastrukturg”. Umieszczono w niej zapisy ktore
zobowiazuja planujacego zakupy na etapie projektowania
nowe;j instalacji lub jej czgéci do uwzgledniania jej wplyw
na s$rodowisko w trakcie uzytkowania. Analiza bedzie
obejmowa¢  budowe, konserwacjg, eksploatacje
i likwidacje.

opracowywarne
$rodowiskowej
$rodowisko.

-W ramach procedury ,Monitorowanie i pomiary”
zapewnione zostalo monitorowanie i pomiary kluczowych
charakterystyk operacji i dzialan, ktére moga miec¢
znaczacy wplyw na $rodowisko. Zgodnie z procedura
wyniki beda corocznie analizowane i wykorzystywane do
okreslenia  obszaréw  zgodno$ci, oraz  dziatan
wymagajacych korekty. Na podstawie znaczacych
aspektéw $rodowiskowych wystepujacych w zakladzie,
obowigzujacych  przepisow prawnych oraz umow
z dostawcami mediow i odbiorcami odpadow, zespol
powolany przez pelomocnika ds. jako$ci ustalil zakres
monitoringu i pomiaréw czynnikéw majacych wplyw na
$rodowisko zwiazanych z dzialalnoscia firmy.

- Regularnie raz w roku bedzie prowadzona sektorowa
analiza za pomoca 5 sit Potera shizaca do oceny
atrakcyjnoéci branzy i opierajgca si¢ na 5 roznych
czynnikach zwiazanych z otoczeniem firmy. Analiza bgdzie
prowadzona podczas przegladu systemu zarzgdzania
prowadzonego przez kierownictwo.

- Zgodnie z procedura ,Audyty wewnetrzne” beda
planowane audyty wewnetrzne w celu weryfikacji
poprawnoéci funkcjonowania systemu. System bedzie
poddawany takze audytom zewngtrznym.

- Wszelkie niezgodnosci wynikajace z funkcjonowania
systemu $rodowiskowego beda nadzorowane zgodnie
z procedurg ,,Postepowanie z wyrobem niezgodnym”.
W stosunku do stwierdzonych niezgodnosci  beda
podejmowane  odpowiednie  dzialania  korekcyjne
i korygujace zgodnie ze zintegrowang procedura ,,Dziatania
korygujace i zapobiegawcze”.

- Raz w roku zgodnie z procedura ,.Przeglad zarzadzania”
prowadzony bedzie przeglad systemu zarzadzania,
wramach ktorego oceniana bedzie  skutecznos¢
funkcjonowania wdrozonego systemu.
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XX. Monitorowanie i rozwoju  czystszych

technik.

uwzglednianie

Szczegélnie w odniesieniu do obrébki powierzchniowej
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych w ramach
BAT nalezy réwniez uwzglednic w EMS nastgpujace
elementy:

L. Interakcja z kontrola i zapewnieniem jakosci, jak rowniez
z kwestiami dotyczacym zdrowia i bezpieczenstwa.

II. Planowanie ograniczenia $ladu $rodowiskowego instalacji —
w szczegblnosci obejmuje to nastepujace elementy:

a) Ocena ogélnej efektywnosci srodowiskowej zespotu urzadzen
(zob. BAT 2).

b) Uwzglednienie wzajemnych powiazan pomiedzy réznymi
komponentami $rodowiska, w szczegélnosci zachowania
odpowiedniej réwnowagi miedzy ograniczeniem emisji
rozpuszczalnikéw a zuzyciem energii (zob. BAT 19), wody
(zob. BAT 20) i surowcow (zob. BAT 6).

¢) Ograniczenie emisji LZO 2z proceséw oczyszczania
(zob. BAT 9).

III. Wiaczenie:

a) Planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli
(zob. BAT 5 lit. a).

b) Systemu oceny surowcow celem wykorzystywania surowcow
o niewielkim wplywie na $rodowisko oraz planu optymalizacji
zuzycia rozpuszczalnikoéw w ramach procesu (zob. BAT 3).

c) Bilansu masy rozpuszczalnika (zob. BAT 10).

d) Programu konserwacji stuzacego ograniczeniu czestotliwosci
wystepowania i konsekwencji $rodowiskowych OTNOC
(zob. BAT 13).

e) Planu racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 19 lit. a).

f) Planu gospodarowania wodg (zob. BAT 20 lit. a).

g) Planu gospodarowania odpadami (zob. BAT 22 lit. a).

h) Planu zarzadzania odorami (zob. BAT 23).

- Analiza rozwoju branzy jest stale monitorowana przez
zarzad. Dotyczy to zaréwno nowosci technologicznych,
procesowych jak i nowych zamiennych rozwigzan — czystej
techniki. Kupowane nowe maszyny i urzadzenia beda
musialy  posiada¢  rozwiazania ekologiczne. Dla
potwierdzenia filozofii rozwoju zakladu zapis na ten temat
znajduje sie¢ w procedurze ,,Nadzor nad infrastruktura”.

- Prowadzony jest wykaz wszystkich  substancji
chemicznych mogacych mie¢ wplyw na zdrowie
ibezpieczenstwo. Dla wszystkich substancji chemicznych
gromadzone s aktualne karty charakterystyki.

-Zgodnie z wytycznymi EMS beda corocznie
przeprowadzane badania emisji LZO. Na podstawie
wynikow badan, oraz przegladu poszczegélnych maszyn
beda podejmowane decyzje w zakresie koniecznosci
zainstalowania dodatkowych urzadzern minimalizujacych
emisj¢ szkodliwych substancji. Przy wyborze urzadzenia
dopalajacego brano pod uwage jego skutecznosé.
Otrzymane wyniki potwierdzaja, ze obecny poziom
wprowadzanych  zanieczyszczen  jest nizszy niz
obowiazujace standardy. Dopalacz LZO, bedacy
kluczowym urzadzeniem w procesie, jest wyposazony
w wymiennik ciepta, ktéry znaczaco ograniczy zuzycie
energii wykorzystywanej do ogrzewania powietrza
zuzywanego w drukarni. Zuzycie wody technologicznej nie

wystepuje.

- W ramach wdrazania systemu zarzadzania srodowiskiem
zgodnego z normg ISO 14001:2015, do procedur: , Nadzor
nad infrastruktura”, ,,Monitorowanie i pomiary”, ,-Odpady”
opracowano nastepujace zalaczniki:
a) Plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu, ktéry zawiera
takie element jak: analiza ryzyka, wykaz posiadanych na
miejscu chemikaliow, opis srodkoéw zaradczych, mapa
terenu z lokalizacjami wysokiego ryzyka i s$rodkami
zaradczymi, procedura powiadamiania, procedura
ograniczania zasiggu i usuwania rozlewow.
b) Plan okresowego badania surowcéw (rozpuszczalniki)
- przebadanie prébek pobranych z produkcji zlecane
bedzie raz na pot roku do niezaleznego laboratorium.
¢) Ewidencja bilansu masy rozpuszczalnika - raz
W miesigcu.
d) Plan przegladéw i konserwacji — dziatania planowane
dwa razy w roku dla poszczeg6lnych maszyn oraz karta
maszyny, w ktorej zapisywane sa wyniki dziatan.
e) Procedura ,Monitorowanie i pomiary” - sposoby
monitorowania oraz planowania zuzycia surowcow
(zuzycie energii).
f) Nie dotyczy (nie wystepuje zuzycie wody do celow
technologicznych).
g) Procedura ,,Odpady” - roczny bilans wytwarzanych
gromadzonych i przekazywanych odpadéw.
h) Nie dotyczy (nie wystepuja odory).
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1.1.2. Ogolna efektywno$é Srodowiskowa

BAT 2. Aby poprawi¢ ogélng efektywnos$é Srodowiskowg
zespolu urzadzen, w szczegoélnosci w kwestii emisji LZO
i zuzycia energii, w ramach BAT nalezy:

- wskazaé  obszary/sekcje/etapy  technologiczne,  ktore
odpowiadaja za najwigksza cze$¢ emisji LZO i zuzycia
energii oraz maja najwigkszy potencjal poprawy,

- wskazaé i wdrozy¢ dzialania w celu zminimalizowania emisji
LZO i zuzycia energii,

- regularnie (co najmniej raz na rok) sprawdza¢ aktualny stan
i kontynuowaé wdrazanie wskazanych dziatan.

BAT 2 — zgodnie z BAT

Etapem odpowiedzialnym za najwigksza cz¢s¢ emisji LZO

oraz najwigksze zuzycie energii jest suszenie farby

naniesionej na folie. Etap ten odbywa si¢ w suszarniach
migdzysekcyjnych oraz w gléwnym tunelu suszacym.

Dla zminimalizowania ilosci wprowadzanych do atmosfery

LZO i energii w instalacji stosuje si¢ nastgpujace

rozwigzania:

— systemy farbowe wyposazone w wiskozymetry, dzigki
ktérym farby zawieraja minimalng konieczna
technologicznie ilos¢ rozcienczalnikow, co
automatycznie wplywa na ograniczenie energii jaka
trzeba wlozyé w osuszenie nalozonej warstwy
farbowej,

— system mieszajacy, dzigki ktoremu proces odwazania
poszczegdinych skladnikoéw oraz ich mieszania odbywa
sie przy minimalnym rozpraszaniu LZO,

— system zageszczania spalin, dzigki ktéremu ciepto jest
wyrzucane z suszarni drukarek przy optymalnym
stezeniu LZO,

— system odzysku ciepta z dopalacza RTO (cieplo to
bedzie ponownie wykorzystywane do osuszania
nadruku).

Zgodnie z systemem zarzadzania ISO 9001:2015 kazde

urzadzenie znajdujace si¢ w ,,Rejestrze maszyn i urzadzen”

ma wykonywane przeglady roczne zgodnie z ,,Planem
przegladow i konserwacji”.

1.1.3. Wybor suroweéw

BAT 3. Aby zapobiec wplywowi wykorzystywanych
surowcow na s$rodowisko lub ograniczy¢ ten wplyw,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie techniki a) i b).

BAT 3 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sa obie techniki a) i b):

a) Wykorzystanie surowcéw o niewielkim wplywie na
Srodowisko.

Wszystkie surowce stosowane w zakladzie sa analizowane
pod wzgledem ich obecnosci na listach REACH. Obecnie
w zakladzie nie stosuje si¢ zadnych substancji znajdujacych
si¢ na tej liscie. W zakladzie opracowano plan okresowego
badania wplywu SUrOWcoOw na srodowisko
(rozpuszczalniki) — raz na pot roku pobrane probki beda
badane przez niezalezne laboratorium.

b) Optymalizacja zuiycia rozpuszczalnikéw w ramach
procesu.

Proces druku jest nadzorowany poprzez zastosowanie
wiskozymetréw na kazdym zespole farbowym. Dzigki temu
kazda farba zachowuje optymalne proporcje pigmentow,
zywic i rozcienczalnikdw.

BAT 4. Aby ograniczy¢ zuiycie rozpuszczalnikéw, emisje
LZO i ogélny wplyw wykorzystywanych surowcéw na
$rodowisko, w ramach BAT nalezy stosowaé jedng z technik
a)-h) lub ich kombinacje.

BAT 4 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowana jest technika a):

a) Stosowanie farb/powlok/lakieréw/farb drukarskich/
spoiw na bazie rozpuszczalnika o wysokiej zawartosci
substancji statych.

W zakladzie stosowane sa farby stanowiace $wiatowa
czolowke  farb  fleksograficznych.  Uwzgledniaja
pigmentacje odpowiadajaca za wybarwienie otrzymanego
nadruku, stabilno$é zywic bedacych noénikiem nadruku
oraz lepkos¢ i zdolno$¢ do wysuszenia w obszarze pieca
suszacego, za ktéra odpowiadajg rozcienczalniki.
Zaburzenie ktoregokolwiek z wymienionych skladowych
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bedzie skutkowa¢ problemami z procesem druku Ilub
niewlasciwymi parametrami otrzymanego nadruku. Aby
temu zapobiec wszystkie drukarnie posiadaja systemy
kontrolujace  ilo§¢  stosowanych  rozcienczalnikow.
Wiskozymetry w czasie rzeczywistym kontroluja skiad
poszczegdlnych farb i dozuja jedynie konieczng ilos¢
rozcienczalnia.

1.1.4. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

BAT 5. Aby zapobiec emisji niezorganizowanej LZO
podczas magazynowania i przygotowania materialow
zawierajgcych rozpuszczalniki lub materialow
niebezpiecznych lub ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT
nalezy stosowaé zasad¢ dobrego gospodarowania dzieki
uzyciu wszystkich technik a)-g).

BAT 5 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sa wszystkie techniki a)-g):

a) Przygotowanie i wdroZenie planu zapobiegania
wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli.

Wdrozono plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu. Jest on
takze czedcig wdrazanego systemu ISO 14001. Wszyscy
pracownicy drukarni sa przeszkoleni w  zakresie
bezpiecznej pracy z materialami niebezpiecznymi,
ainstrukcje  stanowiskowe  opisuja  szczegblowo
postepowanie w  przypadku  wystapienia  sytuacji
awaryjnych. Dokonywane sa systematycznie kontrole
stanowisk pracy przez shuzby technologiczne, BHP i PPOZ.
Na biezaco usuwa si¢ wszelkie przecieki wykryte na
instalacji.

b) Uszczelnianie lub  przykrywanie pojemnikéw
i odgrodzonych powierzchni magazynowych.

Wszystkie materialy zawierajace LZO tj. farby,
rozcieficzalniki, dodatki farbowe, odpady oraz materialy
zuzyte do czyszczenia znajduja sie w hermetycznie
zamknietych pojemnikach, oraz wyraznie oznaczonych
magazynach.

¢) Minimalizacja magazynowania materialow
niebezpiecznych na obszarach produkcji.

Zasady wdrozone na zakladzie nie pozwalaja na
gromadzenie i magazynowanie materialow drukarskich
zawierajacych LZO poza wyznaczonymi
1 przystosowanymi magazynami tych substancji. Na halach
produkcyjnych znajdujg sie jedynie farby i rozcieficzalniki
aktualnie stosowane do druku. Po zakonczeniu druku
wszystkie farby zostaja zwrécone do magazynu farb.
Odstepstwem od reguly jest wykorzystanie tych samych
farb w kolejnym druku. Przy przystapieniu do przerwy
dluzszej niz 2-3 godziny wszystkie farby sa usuwane
z przestrzeni hal produkcyjnych.

d) Techniki stuzace zapobieganiu wyciekom i rozlaniu
w trakcie pompowania.

W zakladzie wdrozono system pozwalajacy na
automatyczne przygotowanie potrzebnej farby,
wyposazony w pompy, dzigki czemu mozna bylo
zrezygnowac z recznego przelewania. Cala powierzchnia
zaplecza farbowego oraz czgs¢ hal wokot drukarek posiada
podlogi pokryte blacha nierdzewna, co w przypadku
rozlania farby czy rozcienczalnika pozwala na jego zebranie
z podlogi bez ryzyka wchioniecia przez posadzke. Podlogi
sa pod stalym nadzorem, sa regularnie czyszczone i w razie
potrzeby  naprawiane. System  pompowania  jest
Wyposazony W pneumatyczne pompy przeponowe
specjalnego zastosowania. Sg to urzadzenia dostosowane do
przenoszenia cieczy zawierajacych LZO. Pompy
te znajduja si¢ w  wannach wychwytowych dla
dodatkowego zabezpieczenia.
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¢) Techniki sluzgce zapobieganiu przelewaniu w trakcie
pompowania.

Wdrozony system farbowy nadzoruje ilos¢ farb wlewanych
do puszki. Puszki sa ustandaryzowane o pojemnosci
28 litrow. Maksymalna ilos¢ farby jaka system pozwala
dozowaé wynosi 25 litréw. Dodatkowo puszka stawiana
jest w rynnie wychwytowej. Dla zapewnienia
bezpieczenstwa ewentualne przelewanie prowadzi sig
jedynie pod nadzorem przeszkolonego personelu.

f) Wychwytywanie pary LZO podczas dostawy
materialu zawierajacego rozpuszczalnik.

Wszystkie materialy zawierajagce LZO sg dostarczane do
zakladu w hermetycznych opakowaniach.

g) System  uszczelniajacy  zabezpieczajacy  przed
wyciekami lub szybka absorpcja przy przeladunku
materialéw zawierajacych rozpuszczalniki.

Miejsca  przeznaczone do przetadunku  substancji
zawierajacych LZO sa wyznaczone na obszarze
utwardzonym i zabezpieczonym, aby w fatwy sposéb moc
usuna¢ wycieki za pomoca substancji absorbujacych.
Pomieszczenia gdzie nastepuje obrot  logistyczny
substancjami zawierajacymi LZO sa tak zaprojektowane,
aby nie dopusci¢ do wsigknigcia lub rozprzestrzenienia
substancji oraz ufatwi¢ zebranie ewentualnych wyciekow.

1.1.5. Podzial surowcow

BAT 6. Aby ograniczy¢ zuzycie surowcoéw i emisje LZO,
w ramach BAT nalezy stosowaé jedna z technik a)-f) lub ich
kombinacje.

BAT 6 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sa techniki b) i e):

b) Zaawansowane systemy mieszania.

Wdrozono system mieszania farb - Colorsat Compact.
Dodatkowo wszystkie uklady farbowe na maszynach
drukujacych zawieraja wiskozymetry, ktére nadzoruja
lepkos¢ farby i na biezaco ja standaryzujg.

¢) Grupowanie kolorow.

W zakladzie stosowana jest minimalizacja przejs$c
farbowych oraz grupowanie zlecen w tzw. rodziny kolorow,
dzieki czemu znacznie ogranicza si¢ mycie zespolow
farbowych.

1.1.6. Nakladanie powlok

BAT 7. Aby ograniczy¢ zuiycie surowcéw i ogélny wplyw
proceséw nakladania powlok na $rodowisko, w ramach
BAT nalezy stosowaé¢ jedng z technik a)-p) lub ich
kombinacjg.

BAT 7 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sg techniki a) i b):

a) Powlekanie za pomoca walkow.

W celu standaryzacji podawania farb na wszystkich
drukarkach stosowane sa walki rastrowe (aniloksy). Ich
wielkosé jest kazdorazowo dobierana do potrzeb nadruku,
tak aby minimalizowa¢ zuzycie farb i rozcienczalnikow.
Watek rastrowy pozwala na podanie $cisle okreslonej ilosci
farby na  matryce drukujgca. W polaczeniu
z zamontowanymi na drukarce wiskozymetrami zapewnia
stosowanie optymalnej mieszaniny pigmentow
i rozcieficzalnikow.

b) Rakiel nad walkiem.

Wszystkie zespoty farbowe wyposazone s3 w rakle
$ciagajace nadmiar farb. Podstawa pracy drukarki
fleksograficznej jest uktad komory raklowej z nozami
$ciagajacymi, ktore podaja konkretng ilos¢ farby na aniloks.
Farba poprzez aniloks jest przenoszona na matrycg
drukowa, ktora nastepnie oddaje ja na drukowang
powierzchnie.
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1.1.7. Suszenie/utwardzanie

BAT 8. Aby ograniczy¢ zuzycie energii i ogélny wplyw
proceséw suszenia/utwardzania na $rodowisko, w ramach
BAT nalezy stosowaé jedng z technik a)-f) lub ich
kombinacje.

BAT 8 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowana jest technika f):

f)  Suszenie/utwardzanie = konwekcyjne
z odzyskiem ciepla.

Zastosowane w zakladzie w systemach suszacych palniki
posiadaja mozliwos¢ modulacji mocy grzewczej, dzieki

laczone

czemu dostarczaja optymalna ilo$¢ mocy cieplnej.
Dodatkowo drukarnie posiadaja system czesciowego
zawracania  ogrzanego powietrza, dzieki czemu

minimalizowane jest zuzycie gazu potrzebnego do ogrzania
powietrza do suszenia oraz zwieksza si¢ zageszczenie
zawartego w nim LZ0O. Wykorzystywane jest to w procesie
oczyszczania w dopalaczu. Dodatkowo dopalacz jest
wyposazony w system odzysku ciepla ze spalania LZO.
Ciepto odzyskane poprzez zastosowany wymiennik bedzie
ponownie wykorzystane jako czynnik grzewczy.

1.1.8. Czyszczenie

BAT 9. Aby ograniczy¢ emisje LZO z procesow
oczyszczania, w ramach BAT nalezy zminimalizowa¢é uzycie
Srodkoéw czyszezacych na bazie rozpuszezalnika i stosowaé
kombinacje¢ technik a)-k).

BAT 9 —zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sg techniki ¢) i g):

¢) Czyszczenie reezne przy uzyciu nasaczonych czysciw.
W przypadku zanieczyszczenia maszyny drukarskiej Iub jej
okolicy farbami stosowane jest reczne mycie czy$ciwem
nasgczonym rozcieficzalnikiem.
g) Oczyszczanie przy
rozpuszczalnika.

Po zakonczonym druku nastepuje przemywanie elementéw
drukujacych rozpuszczalnikiem, ktory kierowany jest do
destylacji. Uzyskany  destylat  jest  ponownie
wykorzystywany do druku i mycia.

uzyciu odzyskanego

1.1.9. Monitorowanie

1.1.9.1. Bilans masy rozpuszczalnika

BAT 10. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje
calkowity i emisj¢ niezorganizowana LZO w drodze
zestawiania, co najmniej raz na rok, bilansu masy wkladu
rozpuszczalnikéw i rozpuszezalnikéw na wyjsciu z zespolu
urzgdzen, zgodnie z definicja zawarta w zalaczniku VII
cz¢$¢ 7 pkt 2 do dyrektywy 2010/75/UE, oraz minimalizowaé
niepewnos¢  danych  dotyczacych bilansu  masy
rozpuszczalnika za pomoca wszystkich technik a)-c).

BAT 10 — zgodnie z BAT

W zakladzie raz w miesiacu prowadzona jest ewidencja
bilansu masy rozpuszczalnikéw, a emisja z instalacji
redukcji LZO oraz jej sktadowych bedzie monitorowana raz
na rok. Niepewnos¢ danych dotyczacych bilansu masy
rozpuszczalnika minimalizowana bedzie z zastosowaniem
wszystkich techniki a)-c):

a) Pelna  identyfikacja i oznaczanie ilo§ciowe
odpowiednich wkladow rozpuszczalnikow
i rozpuszczalnikéw na wyjéciu z zespolu urzadzen,
z uwzglednieniem powigzanej z tym niepewnosci.
Kazda substancja chemiczna stosowana w zakladzie
posiada kompletna dokumentacj¢. Zaktad prowadzi peina
histori¢ zuzywanych substratow. Produkty zawierajace
LZO sa wazone i archiwizowane w programie, ktory
podpowiada jakie sktadowe nalezy uzy¢ do wytworzenia
farby o okre$lonym kolorze. Priorytetem jest zuzywanie
farb juz uzywanych, znajdujacych si¢ w magazynie
farbowym. Glownym zrodfem niepewnosci identyfikacji
substancji jest okreslenie ich masy, w zwigzku z czym
wszystkie wagi sa pod stalym nadzorem i sg regularnie
legalizowane. Emisje na glownym emitorze beda regularnie
nadzorowane.

b) Wdrozenie systemu §ledzenia rozpuszczalnika.

W zakladzie stosowane s3a systemy $ledzenia
rozpuszczalnikow takie jak: system SENT oraz system
wewnetrznego $ledzenia poszczegdlnych surowcéw w tym
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farb i rozcienczalnikéw. Systemy te wymuszaja wazenie
surowcow 1 produktow.
¢) Monitorowanie zmian, ktére moga mie¢ wplyw na

niepewno$§¢ danych dotyczaeych bilansu  masy
rozpuszczalnika.
Gtowny element odpowiedzialny za emisje LZO

tj. oczyszczanie strumienia odlotowego zawierajacego
LZO, jest wyposazony w staly nadzér nad parametrami
procesu, Linia dopalacza mierzy wiele parametrow jak
np. biezace stgzenie rozpuszczalnikow w gazie odlotowym,
ciénienie na poszczegdlnych odcinkach rurociagu
i w komorach reakcyjnych, temperatura poszczegdlnych
odcinkéw. Urzadzenie jest wyposazone w systemowsg
archiwizacje  wszelkich bledow  dzialania ukladu
dolotowego i samego urzadzenia. Wszystkie naprawy s3 na
biezaco archiwizowane w specjalnym programie.

1.1.9.2. Emisje w gazach odlotowych

BAT 11. W ramach BAT nalezy

monitorowaé emisje

w gazach odlotowych co najmniej z podana ponizej
czestotliwo$cig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN
sa niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO,

normy Kkrajowe

lub

inne

mi¢dzynarodowe

normy

zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakoéci

naukowej.
Substancja/ | Sektory/ Normy | Minimalna Monitorowanie
parametr zrodla czgstotliwosé powiazane z
monitorowania
Pyt (Nie dotyczy przedmiotowej instalacji)
Catkowite Dowolny EN Raz na rok BAT 14,
LZO komin 12619 BAT 15
z ladunkiem
catkowitych
LZO < 10 kg
C/h
Dowolny Ogolne | Ciagly
komin normy
z tadunkiem EN
catkowitych
LZO > 10 kg
C/h
DMF (Nie dotyczy przedmiotowej instalacji)
NO, Oczyszezanie | EN Raz na rok BAT 17
termiczne 14792
gazow
wylotowych
CO Oczyszezanie | EN Raz na rok BAT 17
termiczne 15058
gazow
wylotowych

BAT 11 — zgodnie z BAT

Ladunek odprowadzany z instalacji do powietrza za
posrednictwem emitora z dopalacza (emitor E-8) bedzie
mniejszy niz 10 kgC/h, w zwiazku z czym pomiary emisji
w gazach odlotowych dla catkowitego LZO, NOy oraz CO
beda prowadzone raz na rok.

1.1.9.3. Emisje do wody

BAT 12. W ramach BAT nalezy monitorowaé¢ emisje do

wody (...).

BAT 12 - nie dotyczy przedmiotowej instalacji
W wyniku eksploatacji instalacji nie bedg wytwarzane
$cieki przemystowe.

1.1.10. Emisje w trakcie OTNOC

BAT 13. Aby

ograniczy¢

czestotliwosé

wystepowania

OTNOC i emisje w trakcie OTNOC, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ obie techniki a) i b).

BAT 13 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sa obie techniki a) i b):

a) Identyfikacja urzadzen o krytycznym znaczeniu.
Instalacja krytyczng dla druku fleksograficznego jest
instalacja redukcji LZO, ktérej awaria powoduje
zatrzymanie pracy drukarni.

b) Inspekcja, konserwacja i monitorowanie.

Instalacja redukcji LZO jest na biezaco konserwowana
i monitorowana. Obsluga posiada instrukcj¢ stanowiskowg
w zakresie postepowania w czasie eksploatacji i stanéw
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awaryjnych. Urzadzenie posiada kompletng automatyke
pomiarowa, w celu wykrycia ewentualnych nieszczelnosci
uktadu. Aby minimalizowa¢ awarie na maszynach
przeprowadzane sa planowe przeglady roczne wg rocznego
planu przegladéw i konserwacji. Opis napraw i konserwacji
zostaje wpisany do karty maszyny. Zaistniale awarie
wprowadzane sa na biezaco do specjalnego programu, ktéry
posiada mozliwo$¢ podsumowania i analizowania zgloszen
z danego czasu.

1.1.11. Emisje w gazach odlotowych

1.1.11.1. Emisje LZO

BAT 14. Aby ograniczy¢ emisje LZO pochodzace
z obszaréw produkcji i magazynowania, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ technik¢ a) oraz odpowiednig kombinacje
pozostalych technik b)-h).

BAT 14 — zgodnie z BAT

W zakfadzie stosowane sa techniki a), b), g) oraz h):

a) Wybdr, projekt i optymalizacja systemu.
Regeneracyjny Dopalacz Termiczny (RTO) jest stosowany
w instalacjach emitujacych LZO do atmosfery, dopalajac je
w calosci do CO; 1 H:O. W poszczegdlnych cyklach pracy
dopalacza cieplo zawarte we wkladzie ceramicznym jest
oddawane do oczyszczanego powietrza dostarczajgc
energie potrzebna na dopalenie LZO i ograniczajac cieplo
pobierane ze spalania gazu. W dopalaczu z trzema wiezami
dopalajacymi, dodatkowo aktywowany jest system
oczyszczania pomigdzy wiezami pracujacymi w cyklu
wlotu i wylotu, w celu oczyszczenia wkiadu ceramicznego.
b) Wyciag powietrza mozliwie najblizej miejsca
stosowania materialow zawierajacych LZO.

Kazda maszyna drukarska posiada wyciag powietrza
zanieczyszczonego LZO do dopalacza.

g) Wycigg powietrza z magazynowania surowcow,
rozpuszczalnikow i odpadow zawierajacych
rozpuszczalniki.

Pomieszczenie magazynowe posiada indywidualny odciag
E-1. Pojemniki z farbami i rozpuszczalnikami sa szczelnie
zamkniete.

h) Wyciag powietrza pochodzacego z obszaréw
oczyszczania.

Pomieszczenie, w ktérym znajduja si¢ wanny z destylatem
z wyparki posiada odrgbna wentylacje E-2.

BAT 15. Aby ograniczy¢ emisje LZO w gazach odlotowych
i zwigkszy¢ efektywne gospodarowanie zasobami, w ramach
BAT nalezy stosowaé¢ jedng z technik a)-i) lub ich
kombinacje.

BAT 15 — zgodnie z BAT
W zakladzie stosowana jest technika i):

i) Utlenianie termiczne.

Do redukcji LZO sluzy Regeneracyjny Dopalacz
Termiczny (RTO), dopalajac LZO w calosci do CO; i H,0.
Dzigki rozwiazaniu, ktére zatrzymuje cieplo w ukladzie
(zloze ceramiczne), zuzycie paliwa wspomagajgcego jest
bardzo niskie, a przy zachowaniu odpowiedniego stezenia
LZO instalacja dziala wykorzystujac jedynie cieplo
pochodzace ze spalania zwiazkow organicznych.

BAT 16. Aby ograniczy¢ zuZycie energii przez system
redukcji emisji LZO, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna
z technik a)-d) lub ich kombinacje.

BAT 16 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowana jest technika a):

a) Utrzymywanie stezenia LZO wysylanych do ukliadu
oczyszczania gazow wylotowych z wykorzystaniem
wiatrakéw z napedem o zmiennej czgstotliwosci.
Stosowane sa wentylatory ze zmiennymi obrotami,
sterowane programem komputerowym.
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1.1.11.2. Emisje NO« i CO

BAT 17. Aby ograniczy¢ emisje NOx w gazach odlotowych,
jednoczeénie ograniczajac emisje CO z obrébki termicznej
rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych, w ramach BAT
nalezy stosowa¢é technikg a) lub obie techniki a) i b).

Tabela 1

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu
do emisji NO. w gazach odlotowych oraz wskaznikowy
poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach
odlotowych pochodzacych z obrébki termicznej gazow

wylotowych
Parametr Jednostka BAT-AEL Wskaznikowy poziom

($rednia dobowa | emisji (Srednia
lub érednia dobowa lub érednia
z okresu z okresu pobierania
pobierania probek)
probek)

NO, 20-130 Brak wps()l;a’;it:jiowego

3
co o g 20-150
BAT-AEL

BAT 17 — zgodnie z BAT
W zakladzie stosowana jest technika a):

a) Optymalizacja warunkéw obrébki termicznej
(projektowanie i dzialanie).
Dla optymalizacji warunkéw obrobki  termicznej

zastosowano trzykomorowa budowe dopalacza RTO.
Dzieki zastosowaniu takiego systemu obnizana jest
temperatura szczytowa komory spalania i zwigkszany
przeptyw spalin. Laczy si¢ to z wydluzonym czasem
przebywania czyszczonego powietrza, w celu osiagnigcia
pozadanej destrukcji LZO. Zastosowanie ukladu
ogrzewanie—praca—oczyszczanie pozwala na optymalna
prace z punktu widzenia komory i stabilnosci pracy calego
urzadzenia.

Tabela 1
Poziomy emisji NOy i CO dla przedmiotowej instalacji
wynosza odpowiednio:

Parametr Jednostka BAT-AEL Wskaznikowy
($rednia poziom emisji
dobowa lub ($rednia dobowa lub
$rednia $rednia z okresu
z okresu pobierania probek)
pobierania
probek)

NO, 130 Brak “;s;(;z?;towego
mg/Nm?*
Brak
0 BAT-AEL 30

1.1.11.3. Emisje pylow

BAT 18. Aby ograniczy¢ emisje pylu w gazach odlotowych
pochodzacych z procesow przygotowywania powierzchni
podloza, cigcia, nakladania powlok i wykanczania (...).

BAT 18 — nie dotyczy przedmiotowej instalacji

1.1.12. Efektywno$¢ energetyczna

BAT 19. Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w ramach
BAT nalezy stosowaé techniki a) i b) oraz odpowiednia
kombinacje technik ¢)-h).

Tabela 3
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powiazane z BAT
(BAT-AEPL) w odniesieniu do okreslonego zuzycia energii.

BAT-
Sektor Typ produktu | Jednostka gfefc'llr;ia
roczna)
Fleksografia i | Wszystkie Wh/m?
rotograwiura typy zadrukowywanego 50-350
niepublikacyjna produktow obszaru

BAT 19 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sa techniki a), b), e) oraz f):

a) Plan racjonalizacji zuzycia energii.

Przy zakupie maszyn druku fleksograficznego i redukcji
LZO kierowano si¢ ofertami o najmniejszym
zapotrzebowaniu na energie. W celu nadzoru nad zuzyciem
energii wdrozono plan monitorowania oraz planowania
zZuzycia energii.

b) Rejestr bilansu energetycznego.

Dzial energetyczny na biezaco rozlicza zuzycie mediéw
energetycznych i sporzadza roczny bilans energetyczny.

e) Odzysk ciepla ze strumienia gorgcego gazu.

W instalacji bedzie prowadzony odzysk ciepla ze
strumienia gorgcego powietrza wyrzucanego z drukarek.
Gorgce powietrze z drukarek bedzie transportowane do
dopalacza, gdzie LZO zostang dopalone, co dodatkowo je
dogrzeje. Powietrze to trafi nastgpnie do wymiennika
ciepla, gdzie cieplo bedzie oddane i przetransportowane
ponownie na halg.

f) Dostosowanie przeplywéw powietrza procesowego
i gazéw wylotowych.

System suszacy drukarek poza klapami regulujacymi
czeSciowe zawracanie powietrza procesowego posiada
takze silniki z modulowang moca obrotowa, dzigki ktérym
dostosowuje  sie  wielko§¢  przeptywu  powietrza
w zalezno$ci od procesowych potrzeb poszczegdlnych prac
drukarskich. Regulacja ta dotyczy zaréwno pracy na biegu
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Jatowym jak i dostosowania predkosci przepltywu do prac
o niewielkiej powierzchni zadruku.

Tabela 3

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT
(BAT-AEPL) w odniesieniu do okre$lonego zuzycia
energii.

BAT-
Typ AEPL
Seltar produktu Jetnostia ($rednia
roczna)
Fleksografia Wszystkie | Wh/m?
i rotograwiura typy zadrukowywanego 300
niepublikacyjna produktéw obszaru

1.1.13. Zuzycie wody i wytwarzanie §ciekow

BAT 20. Aby ograniczy¢ zuzycie wody i wytwarzanie
$ciekow (...).

BAT 20 — nie dotyczy przedmiotowej instalacji
Instalacja nie zuzywa wody i nie wytwarza $ciekow.

1.1.14. Emisje do wody

BAT 21. Aby ograniczy¢ emisje do wody lub ulatwié
ponowne wykorzystanie i recykling wody (...).

BAT 21 — nie dotyczy przedmiotowej instalacji
Nie wystepuja emisje do wody z instalacji.

1.1.15. Gospodarowanie odpadami

BAT 22. Aby ograniczyé ilo§¢ odpadéw wysylanych do
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike
a) i b) oraz jedng z technik c) i d) lub obie te techniki.

BAT 22 — zgodnie z BAT

W zakladzie stosowane sa techniki a), b) oraz c):

a) Plan gospodarowania odpadami.

Plan gospodarowania odpadami stanowi czg$¢ systemu
zarzadzania $rodowiskiem ISO 14001 - procedura
,»Odpady”.

b) Monitorowanie ilo$ci odpadéw.

Prowadzony jest roczny bilans ilosci wytwarzanych
odpadow oraz badania zawarto$ci rozcienczalnikéw
w odpadach.

¢) Odzysk/recykling rozpuszczalnikéw.

Odpady farbowe w zakladzie sa destylowane, aby odzyskaé
maksymalng ilo$¢ rozcieniczalnikow. Rozcienczalniki
zawracane sa do procesu druku, a szlamy farbowe
oddawane s3 do dalszego zagospodarowania. Farby, ktore
nadaja si¢ do ponownego uzycia, trafiajg do bazy farb
uzywanych. Jesli istnieje taka mozliwosé, to system
farbowy w pierwszej kolejnosci sugeruje wykorzystanie
konkretnej farby resztkowej i zmodyfikowanie jej nowymi
skltadowymi.

1.1.16. Emisje odoréw

BAT 23. Aby zapobiec wyst¢gpowaniu emisji odorow (...).

BAT 23 — nie dotyczy przedmiotowej instalacji
Nie wystgpuje problem dokuczliwych odoréw z instalacji.

1.12. KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO FLEKSOGRAFII 1 ROTOGRAWIURY
NIEPUBLIKACYJNEJ
Tabela 28 Dla przedmiotowe;j instalacji okreslono graniczne wielkosci

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu
do emisji calkowitej LZO z fleksografii i rotograwiury
niepublikacyjnej

BAT-AEL

Jestnontin ($rednia roczna)

Parametr

Emisja calkowita LZO
obliczona na
podstawie bilansu
masy rozpuszczalnika

kg LZO na kg wkladu
masy materialow
statych

<0,1-03

Zamiast BAT-AEL przedstawionych w tabeli 28 mozna
zastosowaé zaréwno BAT-AEL podane w tabeli 29, jak
i BAT-AEL podane w tabeli 30.

Tabela 29

emisyjne (BAT-AEL) w oparciu o Tabele 29 i Tabele 30.
Tabela 29

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL)
w odniesieniu do emisji niezorganizowanej LZO:
Parametr Jednostka , BAT-ARL
($rednia roczna)
Emisja

Warto$¢ procentowa
(%) wkiadu
rozpuszczalnikow

niezorganizowana

LZO obliczona na

podstawie bilansu
masy rozpuszczalnika

<12
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Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu | Tabela 30
do emisji niezorganizowanej LZO pochodzacej z fleksografii | Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL)

i rotograwiury niepublikacyjnej w odniesieniu do emisji LZO w gazach odlotowych:
Parametr Jednostka BAT-AEL o o CATARL
($rednia roczna) Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
Emisja z okresu pobierania probek)
niezorganizowana Wartos¢ procentowa Catkowite
LZO obliczona na (%) wkiadu < 1-12 LZO i i
podstawie bilansu rozpuszczalnikow
masy rozpuszczalnika

Tabela 30
Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu
do emisji LZO w gazach odlotowych pochodzacych

z fleksografii i rotograwiury niepublikacyjnej
BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu
pobierania probek)
Calkowite
LZO mg C/Nm3 1-20

Whnioskodawca poinformowal, ze nie wystepuje emisja odorow z instalacji, w zwiazku
z czym plan zarzadzania odorami, o ktérym mowa w BAT 23 nie jest wymagany.

Z przeprowadzone] analizy wynika, ze instalacja spelnia wymogi najlepszych
dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Pos. We
wniosku wykazano, ze prowadzacy instalacje, poprzez stosowanie odpowiednich rozwigzan
technicznych i organizacyjnych speini wymogi zawarte w konkluzjach BAT.

W trybie art. 211 ust. 6 pkt 2 ustawy Pos w pozwoleniu okreslono sposoby osiagania
wysokiego poziomu ochrony s$rodowiska jako catosci, z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w konkluzjach BAT. W pozwoleniu okreslono réwniez sposoby zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii oraz sposdéb monitorowania proceséw technologicznych
i wielkosci emisji z uwzglednieniem konkluzji BAT.

Oddzialywanie zakladu Pak-Hurt Sp. z 0.0. na srodowisko ma charakter wytacznie
lokalny i nie wystepujg oddziatywania transgraniczne, w zwiazku z czym w niniejszej decyzji
nie okreslono sposobéw ograniczania tych oddziatywan.

W pozwoleniu wskazano sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji
instalacji, w tym sposoby usuni¢cia negatywnych skutkéw powstalych w srodowisku w wyniku
prowadzonej eksploatacji.

W zwigzku z art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Pos, zobowiazano prowadzacego instalacje
do przesylania Prezydentowi Miasta Rzeszowa oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci funkcjonowania instalacji z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

W toku postgpowania ustalono, ze Prezydent Miasta Rzeszowa udzielil dla Pak-Hurt
Sp. z 0.0., pozwolenia na wytwarzanie odpadéw, w zwiazku z eksploatacja instalacji do
produkc;ji folii rozdmuchiwanej i druku fleksograficznego (decyzja z dnia 02.11.2017 r., znak:
SR-V1.6221.11.2017), oraz udzielil pozwolenia na wprowadzanie gazoéw i pyloéw do powietrza
z instalacji druku fleksograficznego (decyzja z dnia 16.03.2022 r. znak: SR-11.6225.2.2022,
zmieniona decyzja z dnia 15.03.2023 r. znak: KS-K-P.6225.1.2023). Zgodnie z art. 193 ust. 2
ustawy Pos pozwolenie na wytwarzanie odpadéw oraz pozwolenie na wprowadzanie gazow
lub pylow do powietrza wygasajg w czesci dotyczacej instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego w przypadku uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie
wnioskodawca poinformowal, ze w zwiazku z funkcjonowaniem czgsci zakladu, ktdra nie
bedzie objeta pozwoleniem zintegrowanym tj. dziatu wytlaczania i dzialu konfekc;ji folii, nie sg
wytwarzane odpady w ilosciach, ktore zobowigzywalyby do uzyskania pozwolenia na
wytwarzanie odpadéw. Ponadto, jak wynika z informacji przekazanych przez prowadzacego
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instalacje, z tej czesci zaktadu nie sa rowniez emitowane gazy i pyly do powietrza, w zwigzku
z czym nie jest wymagane pozwolenie na emisje do powietrza.

Biorgc pod uwage, ze w trakcie prowadzonego postepowania wnioskodawca uzupetnit
wniosek o dodatkowe informacje, przeprowadzono ponowna procedure udziatu spoteczenistwa.
Na podstawie art. 218 ustawy Po§ w zwiazku z art. 33 ustawy OOS podano do publicznej
wiadomosci informacj¢ o prowadzonym postepowaniu oraz o mozliwosci zapoznania sig
z dokumentacja sprawy, a takze mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow. Obwieszczenie byto
dostepne przez 30 dni tj. od dnia 31 lipca 2023 r. do dnia 29 sierpnia 2023 r. na stronie Biuletynu
Informacji Publicznej Urzedu Miasta Rzeszowa, na tablicach ogloszen Urzedu Miasta
Rzeszowa (ul. Rynek 1, ul. Rynek 7) oraz od dnia 31 lipca 2023 r. do dnia 1 wrzesnia 2023 r.
przy wjezdzie na teren zakiadu Pak-Hurt Sp. z 0.0. W okresie udostepniania, ani po tym
terminie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow dotyczacych przedmiotowej sprawy.

Instalacja spelnia¢ bgdzie wymogi prawne w zakresie emisji gazow i pytow do powietrza,
emisji hatasu do srodowiska oraz w zakresie gospodarowania odpadami. Funkcjonujacy system
zarzadzania jakoscig oraz planowany do wdrozenia przed koncem 2023 r. system zarzadzania
srodowiskowego, wg normy [SO 14001 zapewniac beda ciagly nadzor nad caloscig odzialywan
na srodowisko. Przyjete w instalacji rozwiagzania umozliwig dotrzymanie standardow
emisyjnych i standardéw jakosci srodowiska wymaganych przepisami ustawy Pos, wobec
czego nalezy uzna¢, ze eksploatacja instalacji nie spowoduje ponadnormatywnego
oddzialywania na srodowisko jako calosc.

Organ uznal, ze zostaly spelnione wymagania niezbedne do udzielenia pozwolenia
zintegrowanego oraz nie zachodza przestanki przemawiajace za odmowg wydania decyzji
okreslone w art. 186 ustawy Pos.

Zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy Po$, uwzgledniajac wniosek prowadzacego instalacje,
pozwolenie zostalo wydane na czas nieoznaczony. Na podstawie art. 191a ustawy Pos
pozwolenie moze by¢ wydane na wniosek podmiotu podejmujacego realizacj¢ nowej instalacji.
W niniejszej decyzji, uwzgledniajac wniosek Spotki wskazano, ze warunki pozwolenia bedg
obowigzywac¢ od dnia 09.01.2024 r.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udzial w kazdym stadium postgpowania, a przed wydaniem decyzji umozliwil
wypowiedzenie si¢ co do zebranych dowodow i materialéw. W wyznaczonym terminie strony
nie wniosty zadnych uwag.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w Rzeszowie,
ul. Miedziana 4a za po$rednictwem Prezydenta Miasta Rzeszowa, w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strony moga zrzec sie prawa do wniesienia odwolania
wobec Prezydenta Miasta Rzeszowa. Z dniem doreczenia Prezydentowi Miasta Rzeszowa o$wiadczenia
o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Zgodnie z art. 193 ustawy Pos, jezeli prowadzacy instalacje nie rozpocznie dziatalnosci objete;
pozwoleniem w terminie dwéch lat od dnia, w ktérym pozwolenie stanie si¢ ostateczne, pozwolenie wygasa.

Naruszenie przez prowadzacego instalacje warunkéw niniejszej decyzji, przepiséw ustawy Prawo Ochrony
Srodowiska lub ustawy o odpadach moze skutkowa¢ podjeciem wobec strony czynnosci okreslonych w art. 195
ustawy Pos.

Niniejsze pozwolenie nie zwalnia strony z posiadania innych decyzji, wydawanych na podstawie
odrebnych przepiséw lub dopetnienia innych obowiazkéw wymaganych przepisami prawa.

Zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska prowadzacy instalacje nowo zbudowana lub
zmieniang w istotny sposdb, z ktdrej emisja wymaga pozwolenia, jest obowiagzany do przeprowadzenia wstepnych
pomiaréw wielkosci emisji z tej instalacji. Obowiazek, o ktérym mowa nalezy zrealizowac najpézniej w ciagu
14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia urzadzenia.
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Zgodnie z art. 214 ust. 1 przed dokonaniem zmiany w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym,
polegajgcej na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowie, ktéra moze mie¢ wplyw na
$rodowisko, prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowac o planowanych zmianach organ wlasciwy do
wydania pozwolenia lub zlozy¢ wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Oplata skarbowa w kwocie 506,00 zl
za wydanie decyzji zostala uiszczona
w dniu 20.10.2022 r. na rachunek

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423

Otrzymuja:
1. Pak-Hurt Sp. z 0.0.
ul. Poloninska 12, 35-082 Rzeszow
2. Grand Agro Fundacja Ochrony Srodowiska Naturalnego
ul. Sportowa 30/B, 05-100 Nowy Dwoér Mazowiecki

@afa
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